PSE Polskie Sieci

Elektroenergetyczne

Numer kodowy

STANDARDOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

PSE-ST.Osprzet_stacyjny/2020

OSPRZET STACYJNY

OPRACOWANO:

DEPARTAMENT STANDARDOW TECHNICZNYCH

ZATWIERDZAM
DO STOSOWANIA

Sta n |S+a Elektronicznie

podpisany przez
wW Stanistaw Pokora
P k Data: 2021.02.02
oKora 11:3835+01'00'
Data ...................

Konstancin-Jeziorna, pazdziernik 2020r.

H Elektronicznie
F I g U ra podpisany przez

Figura Marek

Data: 2020.12.08
M a re k 16:55:17 +01'00"



NogakowdnpE

Wymagania techniczne
Proby typu i wyrobu....

Spis Tresci

Wykaz sktadanych dOKUMENtOW ..........coiiiiiiiiiiiiiiiiie s
Tabela danych gwarantoWanyCh ..o



1. Zakres specyfikacji
Osprzet stacyjny powinien by¢ wykonany zgodnie z wymaganiami niniejszej specyfikacji. Osprzet
stacyjny wykorzystywany jest do wykonania potaczen pomiedzy elementami tworzacymi oszynowanie

rozdzielni napowietrznych.

2. Normy

2.1 PN-91/E - 06400-03 - Osprzet linii napowietrznych i stacji. Osprzet stacji wysokiego napiecia
z przewodami rurowymi,

2.2 PN-EN 61284 - Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Wymagania i badania dotyczace osprzetu,

2.3 CISPR 18-2 - Radio interference characteristics of overhead power lines and high voltage equipment
— Part 2; Methods of measurement and procedure for determining limits,

2.4 PN-EN 61467 - Ilzolatory do linii napowietrznych - tancuchy izolatorow z osprzetem
i bez osprzetu do linii pradu przemiennego o znamionowym napigciu powyzej 1000 V — Badania
tukiem elektrycznym pradu przemiennego,

2.5 PN-EN 62271-1 - Wysokonapigciowa aparatura rozdzielcza i sterownicza -- Czg$¢ 1: Postanowienia
wspdlne,

2.6 PN-EN ISO 1461 - Powloki ochronne nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metoda zanurzeniows.
Wymagania i metody badan,

2.7 PN-EN ISO 14713-1 - Powloki cynkowe,

2.8 PN-EN ISO 9712 - Badania nieniszczace - Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan
nieniszczacych,

2.9 PN-EN ISO 10042 — Spawanie - Ztgcza spawane tukowo w aluminium i jego stopach - Poziomy
jakosci dla niezgodnosci spawalniczych,

2.10 PN-EN 10204 — Wyroby metalowe - rodzaje dokumentéw kontroli,

2.11PN-EN ISO 15614-2 — Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Badanie
technologii spawania - Cze$¢ 2: Spawanie tukowe aluminium i jego stopow,

2.12PN-EN ISO 3834-1 — Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatdow metalowych - Czesé 1:
Kryteria wyboru odpowiedniego poziomu wymagan jakos$ci,

2.13PN-EN ISO 3834-2 — Wymagania jakosci dotyczace spawania materialow metalowych - Czgs¢ 2:
Pelne wymagania jakosci,

2.14PN-EN ISO 3834-5 — Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatbw metalowych - Cze$¢ 5:
Dokumenty konieczne do potwierdzenia zgodnos$ci z wymaganiami jako$ci ISO 3834-2, ISO 3834-3
lub 1ISO 3834-4,

2.15PN-EN ISO 9692-3 — Spawanie i procesy pokrewne - Rodzaje przygotowania zlaczy - Cze$¢ 3:
Spawanie aluminium i jego stopow elektrodg metalowa i elektrodg wolframowa
w ostonie gazéw obojetnych,

2.16 PN-EN ISO 15609-1 - Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali -Instrukcja

technologiczna spawania - Cze$¢ 1: Spawanie tukowe,



2.17PN-EN ISO 18273 — Materialy dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe, druty i prety
do spawania aluminium i stopow aluminium — Klasyfikacja,

2.18 PN-EN 1SO 17635 — Badania nieniszczgce spoin - Zasady og6lne dotyczace metali,

2.19 PN-EN ISO 17637 — Badania nieniszczace ztgczy spawanych -- Badania wizualne ztaczy spawanych,

2.20 PN-EN ISO 3452-1 — Badania nieniszczace - Badania penetracyjne -- Cz¢s¢ 1: Zasady ogélne,

2.21 PN-EN ISO 23277 — Badania nieniszczace spoin - Badania penetracyjne - Poziomy akceptacji.

Osprzet stacyjny powinien spelnia¢ wymagania techniczne przedstawione w niniejszej specyfikacji oraz
wymagania zawarte w aktualnych normach i Standardowych Specyfikacjach PSE S.A.
W uzasadnionych przypadkach, gdy producent dysponuje prébami typu wykonanymi w oparciu
0 normy starsze lub nowsze od aktualnych, producent jest zobowigzany do wykazania rownowaznosci
wynikéw wykonanej proby typu z normami aktualnymi. Powyzsze powinno by¢ potwierdzone

o$wiadczeniem zgodnosci wydanym przez akredytowane laboratorium lub laboratorium producenta.

3. Warunki srodowiskowe i podstawowe parametry systemu

Tabela nr 1. Warunki srodowiskowe

Warunki srodowiskowe

Parametry wymagane

1 Maksymalna temperatura otoczenia 40°C

2 Minimalna temperatura otoczenia -30°C/*-40°C
3 Warstwa lodu 10 mm/*20 mm
4 Parcie wiatru odpowiadajgce 34 m/s 700 Pa

5 Zanieczyszczenie powietrza dwutlenkiem siarki 32 pg/md

*wymaganie okre$lone w SIWZ

Tabela 2. Podstawowe parametry elektryczne systemu

Lp. | Nazwa Parametr

1 Najwyzsze napiecie robocze (123; 245; 420) kV
2 Napiecie znamionowe (110; 220; 400) kV
3 Uziemienie punktu zerowego Bezposrednie

4 Czgstotliwos¢ znamionowa 50 Hz

4. Wymagania techniczne
Parametry techniczne osprzgtu stacyjnego dotyczace wytrzymato$ci mechanicznej, elektrycznej oraz
informacje o technologii wykonania potaczen skrecanych i statych powinny zosta¢ okreslane na etapie

projektu wykonawczego.



4.1 Zaktécenia radioelektryczne
Wymaga sie, aby maksymalny poziom zaklocen radioelektrycznych nie przekraczat 58dB.

4.2 Obcigzalnos¢ pradowa diugotrwata
Przyrost temperatury czgsci przewodzacych potaczonych z rurami w normalnych warunkach pracy

powinien by¢ zgodny z wymaganiami normy PN-91/E-06400-03. Przyrost temperatury elementow
sktadowych zaprasowywanych osprzetu, potaczen skrgcanych oraz elementéw stuzacych do kompensacji
wydtuzen termicznych rur jak np. przewodow linkowych gietkich nie powinna by¢ wyzsza od temperatury

dopuszczalnej dla tych przewodow.

4.3 Wytrzymalo$¢ na obcigzenia pradowe cykliczne
Osprzet przeznaczony do dlugotrwalego przewodzenia pradu roboczego po 500 cyklach nagrzewania

i chtodzenia powinien spelnia¢ wymagania normy PN-EN 61284. Dla osprz¢tu rurowego pomiar
rezystancji potaczenia jest wymagany zgodnie z normg PN-EN 61284. Zmiana rezystancji jest kryterium

oceny zgodnie z normg PN-EN 61284.

4.4 Wytrzymalo$¢ zwarciowa

Osprzet powinien by¢ poddany probie trzykrotnego przepltywu jednosekundowego zastgpczego cieplnego
pradu zwarciowego zgodnie z normg PN-EN 62271-1. Po probie nie powinien wykazywaé nadtopief
i zmiany koloru metalu charakterystycznej dla przegrzania. Prad zwarciowy nie powinien uszkadzaé

potaczen srubowych zaciskow.

4.5 Wytrzymalo$¢ na wyslizg przewodow rurowych
Uchwyty 1 zaciski krancowe (mocne, nieprzesuwne) powinny utrzymaé przewody rurowe

bez wyslizgu zar6wno w normalnych warunkach pracy jak tez przy przeplywie znamionowego pradu
zwarciowego zgodnie z normg PN-91/E-06400/03. Sita wyslizgu powinna by¢ zdefiniowana przez biuro
projektowe.

4.6 Wymaganie znakowania osprzetu
Znakowanie osprzetu stacyjnego powinno by¢ zgodne z normg PN-EN 61284.

4.7 Wymagania funkcjonalne osprzetu
Liczba, $rednica oraz rozmieszczenie otworow plytki przytaczeniowej osprzgtu stacyjnego powinna byé

dostosowana do liczby, $rednicy oraz rozmieszczenia otwordw ptytek przylaczeniowych zaciskow
aparatow elektrycznych przewidzianych do zabudowy oraz potaczenia z uwzglednieniem przewidywanej

dlugotrwatej obcigzalnos$ci pradowe;.

4.8 Wykonanie powtok cynkowych (jezeli zastosowano)
Powloki cynkowe powinny spetia¢ wymagania normy PN-EN SO 1461. Grubos¢ powtoki powinna by¢

zgodna z normg PN-EN 1SO 1461 oraz PN-EN 61284.

4.9 Polaczenia spawane elementdw osprzgtu stacyjnego z przewodami rurowymi
Dopuszcza si¢ mozliwo$¢ wykonania potaczen spawanych przewodow rurowych z plytka przylaczeniows

osprzegtu stacyjnego w technologii uzgodnionej z producentami tych elementéw w oparciu o kwalifikowang
5



technologi¢ spawania zgodnie z normg PN-EN ISO 15614-2. Nalezy zapewni¢ poziom jakosci spoin B
zgodnie z normg PN-EN ISO 10042. Jakos$¢ spoin powinna zostaé potwierdzona badaniami wizualnymi
oraz penetracyjnymi w zakresie 100%. Badania powinny zosta¢ wykonane przez osoby posiadajace
certyfikat wg normy PN-EN ISO 9712 na poziomie 2. W przypadku zastosowania polgczen spawanych
przewodow rurowych z ptytka przylgczeniowg nalezy dostarczy¢ raporty z prob typu dla zastosowanego
polaczenia spawanego przewodow rurowych z ptytka przylaczeniowg w zakresie badan wskazanych
w punkcie 5.5 niniejszej specyfikacji oraz badania granicznych przyrostow temperatury zgodnie z normag
PN-EN 62271-1.

5. Préby typu i wyrobu
Ilekro¢ w niniejszej Specyfikacji jest mowa o przeprowadzeniu badan lub prob typu dla okreslonego
osprzgtu stacyjnego nalezy przez to rozumie¢ badania lub proby przeprowadzone przez niezalezne
jednostki badawcze posiadajace wazng akredytacj¢ nadawang przez krajowe jednostki akredytujace
na zasadach okreSlonych w Rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego 1 rady (WE)
nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008r. ustanawiajacym wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku
odnoszace si¢ do warunkéw wprowadzenia produktow do obrotu i uchylajace rozporzadzenie (EWG)
nr 339/93, zakonczone wydaniem przez te akredytowane jednostki odpowiednich certyfikatow, raportow,
protokotow lub sprawozdan. Certyfikat i raport z prob typu wystawiony przez laboratorium,
przeprowadzajace badania typu musi by¢ przedstawiony na etapie uzgadniania danych gwarantowanych
w jezyku polskim lub angielskim wraz z oryginatem w formie papierowej lub elektroniczne;.
Raport z préb typu musi zawiera¢ wszystkie dane niezbedne do oceny metodologii wykonania prob oraz
uzyskanych wynikoéw prob, w tym réwniez nastepujgce informacje:
a. Nazwa Producenta, typ, numer seryjny i parametry znamionowe osprzetu stacyjnego.
b. Ogdlny opis (autoryzowany przez Producenta) osprzetu stacyjnego.
Cc. Informacje dotyczace badan wytrzymato$ci znamionowej, wytrzymatosci na skrecanie a takze
sposobu potgczen wraz z obcigzeniem statycznym (jesli ma zastosowanie).
d. Szczegbdly dotyczace urzadzen uzywanych w czasie prob (jesli ma zastosowanie).
e. Zdjecia ilustrujgce stan osprzetu przed proba i po probie.
f.  Rysunki wymiarowe i wykazy danych reprezentujgce badany osprzet stacyjny.
g. Numery wszystkich rysunkéw przediozonych do identyfikacji istotnych elementow badanego
osprzetu stacyjnego.
h. Stwierdzenia o zachowaniu si¢ badanego osprzgtu stacyjnego podczas prob, jego
stan po probach i informacje o wszelkich wymienianych lub naprawianych cze$ciach podczas prob.

I.  Szczegodty dotyczace urzadzen uzywanych w czasie prob oraz uktady probiercze.

Rodzaje préb typu i wyrobu:
5.1. Ogledziny - nalezy wykona¢ zgodnie norma PN-EN 61284.

5.2. Sprawdzenie wymiardw i materialdw - nalezy wykona¢ zgodnie z norma PN-EN 61284.



5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

Sprawdzenie powtoki cynkowej - nalezy wykonaé¢ zgodnie z normg PN-EN 61284 oraz PN-EN 1SO
1461 (jezeli zastosowano).

Proba zaktécen radioelektrycznych - nalezy wykona¢ zgodnie normg PN-EN 62271-1. Wymaga sig,
aby maksymalny poziom zakldcen radioelektrycznych nie przekraczat S8dB.

Proba obcigzalnosci pradowej dlugotrwatej oraz proba cyklicznego nagrzewania - nalezy wykonac
wedhug norm PN-EN 61284 oraz punktu 4.3 niniejszej specyfikacji.

Proba wytrzymatosci zwarciowej - nalezy wykona¢ wedtug PN-EN 62271-1. Po prébie przewdd
rurowy nie powinien wykazywa¢ nadtopien 1 zmiany koloru metalu charakterystycznej
dla przegrzania.

Proba wyslizgu przewodow rurowych - probe nalezy uwzgledni¢ tylko do uchwytow
nieprzesuwnych. Kryterium przyjecia okresla si¢ jako rdéznicge wysunigcia nie wigksza niz 5%
dlugosci catkowitej roboczej (w przypadku proby typu wyslizgu przewoddéw rurowych dopuszcza si¢

jej wykonanie w laboratorium producenta).

Tabela 3. Minimalny zakres prob typu osprzgtu stacyjnego.

I—
©

Rodzaje préb typu

Ogledziny

Sprawdzenie wymiaréw i materiatow

Sprawdzenie powloki cynkowej (jezeli zastosowano)

Proba zaktocen radioelektrycznych

Proba obcigzalno$ci pradowej dlugotrwalej

Proba cyklicznego nagrzewania

Préba wytrzymatosci zwarciowe;j

©| 0 N| O [ W N =

Proba wyslizgu rur (tylko dla uchwytéw krancowych
i uchwytéw $rodkowych do przewodow rurowych)

Tabela 4. Minimalny zakres préb wyrobu osprzetu stacyjnego.

Lp. |Rodzaje prob wyrobu

1 Ogledziny

2 Sprawdzenie wymiaréw i materiatow

3 Sprawdzenie powtoki cynkowej (jezeli zastosowano)
6. Woykaz skladanych dokumentéw

Nalezy przedstawi¢ nastepujace rysunki i dokumenty zgodnie z ponizszymi wykazem:

6.1.

Dokumenty dostarczane wraz z danymi gwarantowanymi oferta:
a. Wypehiong tabele z gwarantowanymi danymi znamionowymi i wymaganymi parametrami

technicznymi,



b. Aktualny Certyfikat Jakosci ISO 9001 lub réwnowazny, potwierdzajacy zapewnienie jako$ci przy
projektowaniu, w pracach rozwojowych, produkcji, montazu i serwisie,
c. Aktualny Certyfikat stosowania ISO 14001 lub réwnowazny, dotyczacy systemow zarzgdzania
srodowiskowego,
d. Karte katalogowa danego elementu (zawierajacg numer katalogowy wyrobu oraz numer katalogu).
e. Rysunek techniczny wraz z wymiarami oraz specyfikacja materiatow,
f. Raporty z prob typu oferowanego osprzetu wymienionych w pkt. 5 (w jezyku polskim
lub angielskim),
g. Instrukcje montazu.
6.2. Dokumenty dostarczane na etapie uzgadniania projektu wykonawczego:
a. Rysunki techniczne zastosowanego osprzgtu stacyjnego wraz z wykazem.
6.3. Dokumenty dostarczane wraz z odbiorem osprzgtu stacyjnego (dokumenty z podpunktow
od b. do f. obowiazuja tylko w przypadku zastosowania potgczen spawanych):
a. Protokoty prob wyrobu.
b. Raport z badan wizualnych oraz penetracyjnych,
c. Lista spawaczy i kopie swiadectw spawaczy,
d. Lista badaczy NDE i certyfikaty badaczy NDE,
e. Lista WPSo6w i kopie WPSAw,
f. Lista WPQROw i kopie WPQR&w (tylko pierwsze strony).

7. Tabela danych gwarantowanych

Tabela nr 5. Tabela danych gwarantowanych

Lp. Wymagane Gwarantowane
1 Nazwa osprzetu informacja
2 Producent informacja
3 Numer katalogowy informacja

Zabezpieczenie przed korozjg zgodnie 7 normg

4 a) Sposdb wykonania zabezpieczenie przez korozja PN-EN ISO 1461

b) Grubos¢ miejscowa powloki cynkowej (wartos¢
minimalna) zgodnie z norma PN-EN SO 1461 (jezeli | 22 MM lub 70 pm

zastosowano)
5 Znamionowy prad zwarciowy wytrzymywany (1s) *40 kA
*50 KA
*63 KA
6 Znamionowy prad obcigzeniowy [A] informacja
7 Masa elementu [kg] informacja

*wymaganie okreslone w SIWZ
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