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1. WPROWADZENIE

Specyfikacja zawiera wymagania techniczne, ktére muszg spetnia¢ agregaty pradotwércze stacjonarne
i przewozne o mocach min. 200 kVA zasilajgce urzadzenia potrzeb wlasnych stacji
elektroenergetycznych.

Zespoty pradotworcze stacjonarne muszg sktadaé sie z pradnicy sprzezonej bezposrednio z silnikiem
spalinowym oraz tworzy¢ zwartg jednostke mechaniczng zamontowang na wspolnym,
antywibracyjnym zawieszeniu w obudowie dzwiekochtonnej lub bez obudowy, jezeli bedg
instalowane w oddzielnym pomieszczeniu lub budynku.

Budynek/kontener agregatu wraz z przytgczem elektrycznym do podtgczenia przewoznego agregatu
powinien by¢ zaprojektowany i wykonany zgodnie ze standardami PSE S.A. i zwigzanymi normami.
Kontener musi zapewnia¢ odpowiednie gabaryty oraz stabilno$¢ podtoza umozliwiajgce montaz
agregatu wraz ze zbiornikiem zapewniajgcym prace agregatu przy petnym obcigzeniu przez 24 h.
Budynek powinien posiada¢ Sciany izolowane, a agregat zabudowany w budynku/kontenerze musi by¢
wyposazony w izolacje termiczng od strony podtoza. Budynek/kontener musi posiada¢ odpowiednig
wentylacje umozliwiajagcg swobodne odprowadzenie spalin poza teren budynku/kontenera bez
mozliwosci ponownego wniknigecia spalin do $rodka budynku/kontenera (wyprowadzenie spalin
podczas prac eksploatacyjnych przy otwartych drzwiach budynku/kontenera). Budynek/kontener
powinien by¢ tak zaprojektowany aby umozliwiat swobodne uzupetnianie paliwa z zewnatrz od drogi
dojazdowej. llo$¢ petnowymiarowych drzwi w budynku/kontenerze podlega kazdorazowo uzgodnieniu
przez Zamawiajgcego.

Kazda stacja powinna by¢ wyposazona w agregat prgdotworczy stacjonarny.

Zespoty pradotwércze przewozne muszg tworzy¢é zwarte jednostki mechaniczne w obudowie
dzwiekochtonnej, zamontowane na wspolnym, antywibracyjnym zawieszeniu.

Agregat w wykonaniu przewoznym musi posiada¢ min. standardowe wyposazenie jak dla agregatow
stacjonarnych.

Wszystkie wymagania niniejszej specyfikacji oraz wymagania wynikajace z najnowszych norm
krajowych PN i miedzynarodowych IEC, ustaw, rozporzgdzen muszg byé bezwzglednie spetnione.

W przypadku gdy wymagania niniejszej specyfikacji sa bardziej rygorystyczne od wymagan podanych
w przywotywanych normach, nalezy stosowac¢ sie do wymagan specyfikaciji.

2. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE
2.1. Normy krajowe i miedzynarodowe

N.1. PN-EN 60034-1:2011E Maszyny elektryczne wirujgce. Czes$¢ 1: Dane znamionowe i parametry,
20-05-2011 (status Polskiej Normy, zastepuje PN-EN 60034-1:2009/Ap1:2009P, PN-EN 60034-
1:2009P).

N.2. PN-EN 60947-6-1:2009P Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapieciowa. Czes¢ 6-1:
taczniki wielozadaniowe. Urzadzenia przetgczajgce, 23-02-2009, (status Polskiej Normy,
zastepuje PN-EN 60947-6-1:2006E).

N.3. PN-EN 60255-1:2010E Przekazniki pomiarowe i urzgdzenia zabezpieczeniowe — Czes¢ 1:
Wymagania wspoine, 29-06-2010 (zastepuje PN-EN 60255-6:2000P)

N.4. PN-1SO 8528-1 Zespoty pradotworcze pradu przemiennego napedzane silnikiem spalinowym
ttokowym. Zastosowanie, klasyfikacja i wymagania eksploatacyjne, norma wycofana 29.10.2012
bez zastgpienia.

N.5. PN-ISO 8528-5:1997 Zespoly pradotwércze pradu przemiennego napedzane silnikiem
spalinowym ttokowym. Zespoty prgdotwércze, norma wycofana 15.11.2012 bez zastgpienia,

lub

ISO 8528-5 Reciprocating internal combustion engine driven alternating current generating sets.
N.6. EN 60034-1:2010 Rotating electrical machines - Part 1: Rating and performance, 08-10-2010

2.2. Ustawy i rozporzadzenia

U.1. Dz.U. 2002 nr 169 poz. 1386 Ustawa z dnia 12 wrzesnia 2002r. o normalizacji, data ogtoszenia:
2002-10-11, data wydania: 2002-09-12, data wejscia w zycie: 2003-01-01, data obowigzywania:
2003-01-01.
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http://sklep.pkn.pl/pn-en-60034-1-2011e.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-60947-6-1-2009p.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-60255-1-2010e.html
http://sklep.pkn.pl/pn-iso-8528-1-1996p.html
http://sklep.pkn.pl/pn-iso-8528-5-1997p.html
http://www.cenelec.eu/dyn/www/f?p=104:110:3517375289265505::::FSP_PROJECT,FSP_LANG_ID:22159,25
http://isap.sejm.gov.pl/DetailsServlet?id=WDU20021691386

U.2. Dz.U. 2002 nr 141 poz. 1176 Ustawa z dnia 27 lipca 2002 r. o szczegdlnych warunkach
sprzedazy konsumenckiej oraz o zmianie Kodeksu cywilnego, data ogtoszenia: 2002-09-05,
data wydania: 2002-07-27, data wejscia w zycie: 2003-01-01, data obowigzywania: 2003-01-01.

U.3. Dz.U. 2007 nr 93 poz. 623 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 4 maja 2007 r.
w sprawie szczegoétowych warunkéw funkcjonowania systemu elektroenergetycznego, data
ogtoszenia: 2007-05-29, data wydania: 2007-05-04, data wejscia w zycie: 2007-06-13, data
obowigzywania: 2007-06-13.

U.4. Directive 98/70/EC of the European Parliament and of the Council of 13 October 1998 relating to
the quality of petrol and diesel fuels and amending Council Directive 93/12/EEC.

2.3. Specyfikacje i wymagania funkcjonalne PSE S.A.

Terminologia stosowana w tej specyfikacji jest zgodna z okresleniami miedzynarodowego stownika
terminologicznego elektryki PN-IEC 60050, oraz wyzej wymienionymi normami.

3. WYMAGANIA | PARAMETRY OBOWIAZKOWE
3.1. Wymagania ogélne

Agregaty pradotworcze min. 200 kVA zasilajgce urzadzenia potrzeb wiasnych staciji
elektroenergetycznych PSE S.A. muszg spetnia¢ ponizsze wymagania ogdlne.

WO.1. Agregat pradotwérczy ma by¢ fabrycznie nowy, kompletnie
wyposazony w elementy zapewniajgce prawidtowg prace,
wyprodukowany w okresie maksymalnie do 12-stu miesiecy
przed terminem dostarczenia na stacje (wymaganie PSE S.A))

WO.2. Minimalny czas pracy agregatu przy 100% obcigzenia bez 24 godziny
uzupetniania paliwa (wymaganie PSE S.A.)

WO.3. Czas zycia (zywotnosc) (wymaganie PSE S.A.) min. 20 lat

WO.4. Czas rozruchu (wymaganie PSE S.A.) max 30 s

WO.5. Zuzycie paliwa przy 50% mocy znamionowej zgodnie z danymi
producenta

WO.6. Zuzycie paliwa przy 75% mocy znamionowej zgodnie z danymi
producenta

WO.7. Zuzycie paliwa przy 100% mocy znamionowej zgodnie z danymi
producenta

WO0.8. Klasa wymagan (wg PN-ISO 8528-1 [N.4]) min G2

WO.9. Uruchamianie (wymaganie PSE S.A.) automatyczne oraz

reczne za pomoca
panelu sterowniczego
na wyposazeniu
zespotu
pradotwodrczego

WO.10. Na etapie przekazania do eksploatacji, agregat nalezy wyposazyé
w petny zbiornik paliwa. Paliwo w dostarczonym agregacie musi
by¢ typu ,zimowego” lub letnie z domieszkg odpowiednich
uszlachetniaczy (Wymaganie PSE S.A.)
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http://isap.sejm.gov.pl/DetailsServlet?id=WDU20021411176
http://isap.sejm.gov.pl/DetailsServlet?id=WDU20070930623
http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=CELEX:31998L0070:en:NOT

WO.11.

WO.12.
WO.13.

Stanowisko agregatu stacjonarnego wyposazy¢ w przytgcze do

przewoznego agregatu pradotwérczego (Wymaganie PSE S.A.)

Masa

Pojemnosc¢ zbiornika paliwa

3.2. Wymagania srodowiskowe

zgodnie z danymi
producenta

zgodnie z danymi
producenta

Konstrukcja i wykonanie agregatow prgdotwoérczych stacjonarnych i przewoznych o mocach min.
200 kVA musi gwarantowac ich poprawng prace przy nastepujacych warunkach srodowiskowych:

WS.1.

WS.2.

WS.3.

WS.4.

WS.5.

Maksymalna temperatura otoczenia krotkotrwata
(wg PN-EN 60034-1:2011E [N.1])

Najwyzsza srednia temperatura w ciggu doby (wymaganie PSE S.A.)
Najwyzsza srednia temperatura roczna (wymaganie PSE S.A.)

Najnizsza temperatura otoczenia dla agregatéw przewoznych
(wymaganie PSE S.A.)

Najnizsza temperatura otoczenia dla agregatéw stacjonarnych
(wymaganie PSE S.A.)

3.3. Parametry znamionowe

WPZ.1.

WPZ.2.

WPZ.3.

WPZ.4.

WPZ.5.

WPZ.6.

WPZ.7.

WPZ.8.

WPZ.9.

Moc znamionowa PRP (wymaganie PSE S.A.)

Czestotliwos¢é znamionowa
(wg PN-EN 60034-1:2011E [N.1])

Pasmo wzglednych zmian czestotliwosci w stanach
ustalonych (wg PN-ISO 8528-5)

Napiecie znamionowe (wg PN-EN 60255-1:2010E [N.3])

Odchytka napiecia w stanie ustalonym
(wg PN-ISO 8528-5)

Czas przyjecia obcigzenia

Dopuszczalne przecigzenie przez czas max do 1h z
mozliwoscig kontynuacji pracy z deklarowanym
obcigzeniem

Wymagany zakres wspotczynnika mocy obcigzenia
(wymaganie PSE S.A))

Nieréwnomiernos¢ obcigzenia faz

+40°C

+35°C
+20°C

-30°C

-15°C

min. 200 kVA (dobrana na
etapie projektu
wykonawczego i na
podstawie bilansu mocy). W
uzasadnionych przypadkach
Zamawiajacy moze dopuscic
zastosowanie agregatu
0 Mniejszej mocy)

50 Hz

<1,5%

230/400 V

S:25%

max 10 s

do 10%

0,7+1

do 20%
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WPZ.10. Rodzaj paliwa napedowego (wymaganie PSE S.A.) olej napedowy
0 parametrach zgodnie
z Dyrektywa 98/70/EC [U.4]

WPZ.11. Maksymalny poziom hatasu przy 100% obcigzenia 80 dB
z odlegtosci 7m
WPZ.12. Napiecie znamionowe akumulatora rozruchowego zgodnie z dokumentacjg
producenta

3.4. Wymagania konstrukcyjne

WK.1. Stopien IP ochrony generatora (wymaganie PSE S.A.).....ccooiiiiiiiiieiee e IP 23
WK.2. Stopien IP ochrony skrzynki przytgczeniowej (wymaganie PSE S.A.) .....cccccveveeeeeviiinnnen, IP 55
WK.3. Stopien IP ochrony tablicy sterowniczej (wymaganie PSE S.A.) ....cccooovviviiiiieiiieee i, IP51
WK.4. UKIRad rozruchu ... elektryczny, samoczynny
WK.5.  UKiad ChOAZENIA .....cooiiiiiiie e ciecz — powietrze
WK.6. Regulator napiecia i CzestothwoSCi ..........cooiiiiii elektroniczny

WK.7. Zacisk uziemienia (wg PN-EN 60034-1:2011E [N.1]) - oznaczony symbolem zgodnym
z normg PN-EN 60034-1:2011E

WK.8. Tabliczka znamionowa zespotu prgdotworczego (wg PN-ISO 8528-5:1997 [N.5]) - w jezyku
polskim zawierajgca co najmniej dane: stowa ,Zespét pradotworczy”, nazwa lub znak
firmowy producenta, nr seryjny zespotu, data produkcji (rok), moc znamionowa
z przedrostkami COP/PRP/LPT, klasa wykonania (wymagan), wspoiczynnik mocy
znamionowej, dopuszczalna wysoko$s¢ miejsca pracy w metrach nad poziomem morza,
dopuszczalna temperatura otoczenia w stopniach Celsjusza, znamionowa czestotliwosc,
znamionowe napiecie, znamionowy prad, przyblizona masa catkowita zespotu prgdotwdrczego

3.5. Wymagania dotyczace préb
3.5.1. Proéby wyrobu

WPW.1. Proby wyrobu muszg potwierdzi¢ zachowanie wszystkich charakterystyk i parametréw
znamionowych zawartych w niniejszej specyfikaciji

3.5.2. Proby odbiorcze u producenta (FAT)

3.5.2.1. Wykonawca zapewni przeprowadzenie préb odbiorczych (FAT) w miejscu wytwarzania lub w
innym uzgodnionym z Zamawiajgcym w obecnosci przedstawicieli PSE S.A.

3.5.2.2. Préby odbiorcze (FAT) powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami aktualnych norm
i standardéw PSE S.A.

3.5.2.3. Zakres prdb odbiorczych (program) powinien by¢ wczesniej uzgodniony z PSE S.A. i
obejmowacé w szczegdlnosci:

WPF.1. Sprawdzenie zgodnosci podzespotéw z kartg produkcji agregatu
WPF.2. Sprawdzenie potgczen srubowych oraz elektrycznych
WPF.3. Sprawdzenie uziemien oraz oznakowanie zespotu prgdotwdrczego
WPF.4. Sprawdzenie poziomdéw ptynéw oraz szczelnosci uktadu smarowania i chtodzenia
WPF.5. Ustawienie nastaw wytgcznika gtdwnego agregatu
WPF.6. Uruchomienie agregatu na biegu jatowym (regulacja predkosci obrotowej oraz napiecia)
WPF.7. Testy funkcjonalne:

a) Sprawdzenie pracy grzatki, akumulatoréw, tadowarki, alternatora

b) Testy zadziatania czujnikbéw, zabezpieczen, sygnatow
WPF.8. Sprawdzenie pracy agregatu przy 25%,50% i 75% obcigzenia znamionowego przez 5 minut
WPF.9. Sprawdzenie pracy agregatu przy 100% obcigzenia znamionowego przez 20 minut
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WPF.10. Sprawdzenie pracy agregatu przy 110% obcigzenia znamionowego przez 60 minut
WPF.11 Sprawdzenie pracy agregatu przy 100% obcigzenia znamionowego przez 20 minut.
WPF.12. Pomiar pradéw fazowych dla trzech wielkosci obcigzenia (50%, 75% i 100%)
WPF.13. Pomiar napie¢ miedzyfazowych dla trzech wielkosci obcigzenia (50%, 75% i 100%)
WPF.14. Pomiar czestotliwosci dla trzech wielko$ci obcigzenia (50%, 75% i 100%)

WPF.15. Sprawdzenie recznego sterowania START/STOP

WPF.16. Sprawdzenie automatycznego sterowania START/STOP

Podczas prob odbiorczych przedstawiciele PSE S.A. powinni zostaé zaznajomieni z technologig
stosowang przez producenta i jego systemem zapewnienia jakosci.

3.5.3. Préby pomontazowe, uruchomieniowe i odbiorcze

WPP.1. Préby pomontazowe, uruchomieniowe i odbiorcze nalezy wykona¢ po zainstalowaniu
urzadzen i wykonaniu wszystkich dla nich potgczeh. Dostawca jest odpowiedzialny
za przeprowadzenie préb na stacji wraz z dostarczeniem stosownych protokotéw z ich
przeprowadzenia. Préby wykona¢ zgodnie z zakresem uzgodnionym z Zamawiajgcym.

4. WYMAGANIA | PARAMETRY DODATKOWE
4.1. Wymagania konstrukcyjne

WDK.1. Aparatura sterujgca i kontrolno-pomiarowa (wg PN-EN 60947-6-1:2009P [N.2]) - wymagana,
zgodna z wytycznymi producenta

WDK.2. Na wyposazeniu panelu sterowniczego muszg znalez¢ sie co najmniej elementy: schemat
synoptyczny ze wskaznikami i tgcznikami sterujgcymi, automatyczne sterowanie
zatgcz/wytacz, uktad monitorowania parametrow pracy, przetgczniki wyboru rodzaju pracy,
taczniki wyboru sterowania, testowania i wskazniki alarmowe, przyrzgdy pomiarowe,
zasilania wszystkich urzadzen pomiarowych zestawu prgdowego, urzgdzenia zabezpieczen.
Panel sterowania agregatem musi wskazywaé chwilowe zuzycia paliwa (wymaganie PSE
S.A)

WDK.3. Agregat musi posiada¢ sygnalizacje stanéw zagrazajgcych prawidtowej pracy wizualizacji:
sygnalizacja stanu oleju, cieczy chtodzacej, uszkodzenia zasilacza buforowego, niskiego
poziomu paliwa, nieudanego rozruchu. Praca agregatu powinna by¢ monitorowana lokalnie
na wyswietlaczu sterownika (wymaganie PSE S.A.)

WDK.4. Agregat musi mie¢ mozliwosé przesylania sygnatdw do SSIiN wedlug standardowej listy
sygnatdw PSE S.A. oraz do Rezerwowej Sygnalizacji Awaryjnej (wymaganie PSE S.A.)

WDK.5. Agregat musi by¢ wyposazony w licznik catkowitego czasu pracy (wymaganie PSE S.A.)
WDK.6. Agregat musi by¢é wyposazony w uktad podgrzewania bloku silnika (wymaganie PSE S.A.)

WDK.7. Agregat musi byé wyposazony w sygnalizacje optyczng poziomu paliwa (wymaganie PSE
S.A)

WDK.8. Agregat musi by¢ wyposazony w zasilacz buforowy dla akumulatoréw rozruchowych.
Zasilacz musi by¢ wyposazony w automatyke dozorujgca stan natadowania akumulatora oraz
ukftady sygnalizacji usterek (wymaganie PSE S.A.)

WDK.9. Agregat musi posiadaé mozliwos¢ pracy, w ftrybie pracy serwisowej, z minimalnym
obcigzeniem 10% mocy znamionowej. W przeciwnym razie agregat musi by¢ wyposazony w
uktad docigzajagcy (zatgczany recznie za pomocg osobnego odtgcznika) umozliwiajgcy
przeprowadzanie testow serwisowych (wymaganie PSE S.A.)

WDK.10. Agregat powinien by¢é dostosowany do wspotpracy z rozdzielnicg potrzeb wilasnych

400/230 V AC. Start/Stop agregatu powinien by¢ realizowany przez SZR rozdzielnicy
400/230 V AC (dot. réwniez agregatu przewoznego) (wymaganie PSE S.A.)

WDK.11. Wlew paliwa do zbiornika Agregatu powinien byé zamykany kluczem i powinien byé¢
umieszczony na sScianie kontenera od strony drogi lub w innym miejscu umozliwiajgcym
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uzupetnianie paliwa podczas pracy bez odstawiania agregatu. Warunek ten powinien by¢
potwierdzony w Dokumentacji Techniczno-Ruchowej (DTR) agregatu (wymaganie PSE S.A.)

WDK.12. Agregat musi posiada¢ ukfad zawordw zwrotnych uniemozliwiajgcych odptyw paliwa z uktadu
paliwowego do zbiornika po zakorczeniu pracy (wymaganie PSE S.A.)

WDK.13. Agregat wykonany w zabudowie kontenerowej (przeznaczony do ustawienia na zewnatrz)
musi by¢ wyposazony w izolacje termiczng od strony podfoza (wymaganie PSE S.A.)

WDK.14. Wyprowadzenie spalin powinno by¢ wykonane w sposéb utrudniajgcy zacigganie spalin pod
czas prac eksploatacyjnych przy otwartych drzwiach. (wymaganie PSE S.A.)

4.2.
SJ.1.

Kazdy agregat

System jakosci

przewidziany do zainstalowania w stacjach elektroenergetycznych

musi by¢ wyprodukowany przez Wytwérce posiadajgcego aktualny Certyfikat Jakosci ISO 9001
potwierdzajgcy zapewnienie jakosci przy produkcji (wymaganie PSE S.A.)

INFORMACJE DOSTARCZANE PRZEZ WYKONAWCE

Tabela 01. Gwarantowane dane znamionowe i wymagane parametry techniczne

1. Producent
2. Oznaczenie typu
urzgdzenia
3. Fabryka w ktorej
agregaty bedg wykonane
(wymagany dokfadny
adres)
Numer r_10r!’ny/norm Wartosé Deklaracja
Kod Opis parametru opisujacy wymaganego producenta
parametru wymagania lub arametr
parametry P u (TAK/NIE)
WYMAGANIA OGOLNE \
WO0.1 Agregat pradotwérczy ma | Wymaganie PSE Obowigzkowo
by¢ fabrycznie nowy, S.A
kompletnie
wyposazony w elementy
zapewniajgce prawidtowg
prace, wyprodukowany w
okresie maksymalnie do
12-stu miesiecy przed
terminem dostarczenia na
stacje
WO0.2 Minimalny czas pracy Wymaganie PSE 24 godzin
agregatu przy 100% S.A.
obcigzenia bez
uzupetniania paliwa
WO0.3 Czas zycia (zywotnosc) Wymaganie PSE min. 20 lat
S.A.
WO0.4 Czas rozruchu Wymaganie PSE max. 30 s
S.A.
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WO.5 Zuzycie paliwa przy 50% | Wymaganie PSE Zgodnie z dany
mocy znamionowej S.A. producenta
WO.6 Zuzycie paliwa przy 75% | Wymaganie PSE Zgodnie z dany
mocy znamionowej S.A. producenta
WO0.7 Zuzycie paliwa przy 100% | Wymaganie PSE Zgodnie z dany
mocy znamionowej S.A. producenta
WO0.8 Klasa wymagan PN-ISO 8528-1 [N.4] | G2
WO0.9 Uruchami Wymaganie PSE Automatyczn
S.A reczne za po
panelu
sterowniczeg
wyposazeniu
zespotu
pradotwdérczeg
WO. aliwo Wymag Wg W
S.A.
WO. Wypo iska
agreg
WO. as danymi
C zbior danymi
WYMAGANIA SRODOWISKOWE
aksymalna temperatura | PN-EN 60034- +40°C
oczenia krétkotrwata 1:2011E [N.1]
WS. Najwyzsza srednia Wymaganie PSE +35°C
mperatura w ciggu doby | S.A.
WS.3 Najwyz rednia Wymaganie PSE +20°C
emper roczn S.A.
ajnizs Wymaganie PSE -30°C
ocze S.A.
Wymag 15°C
A
§
NNNNNNNNNNNN WE \
A\
Wymaganie P 0 kV
S.A.
PN-EN 60034
20 [N.1]




Pasmo wzglednych zmian | (wg PN-ISO 8528-5) |<1,5%

czestotliwosci w stanach

Napiecie znamionowe

Odchytka napieciaw | (wg PN-ISO 8528-5) [<+£259

Czas przyjecia obcigzenia | Wymaganie PSE

zzzzzzzzzzzz




WK.7 Zacisk uziemienia PN-EN 60034- Oznaczony
1:2011E [N.1] symbolem zgodnym
znormg

WK.8 Tabliczka znamionowa PN-ISO 8525-5:1997 | Wg WK.8

zespotu prgdotworczego | [N.5]
WYMAGANIA | PARAMETRY DODATKOWE

WDK.1 Aparatura sterujgca PN-EN 60947-6- Wg WDK.1
i kontrolno-pomiarowa 1:2009P [N.2]

WDK.2 Wyposazenie panelu Wymaganie PSE Wg WDK.2
sterowniczego S.A.

WDK.3 Sygnalizacja stanow Wymaganie PSE Wg WDK.4
zagrazajgcych poprawnej | S.A.
pracy

WDK.4 Monitorowanie Wymaganie PSE Wg WDK.3
parametréw zasilania S.A.
zgodnie ze standardowg
listg sygnatow

WDK.5 Licznik czasu pracy Wymaganie PSE Obowigzkowo

S.A.

WDK.6 Podgrzewanie bloku Wymaganie PSE Obowigzkowo
zasilania S.A.

WDK.7 Sygnalizacja optyczna Wymaganie PSE Obowigzkowo
poziomu paliwa S.A.

WDK.8 Wyposazenie w zasilacz | Wymaganie PSE Wg WDK.8
buforowy S.A.

WDK.9 Wyposazenie w uktad Wymaganie PSE Wg WDK.9
docigzajacy S.A.

WDK.10 Dostosowanie do Wymaganie PSE Obowigzkowo
wspotpracy z rozdzielnicg | S.A.
400/230V AC

WDK.11 Mozliwo$¢ uzupetniania | Wymaganie PSE Obowigzkowo
paliwa podczas pracy S.A

WDK.12 Wyposazenie w uktad Wymaganie PSE Obowigzkowo
zaworow zwrotnych S.A

WDK.13 Wyposazenie w izolacje | Wymaganie PSE Obowigzkowo
termiczng od strony S.A
podtoza

WDK.14 Wyprowadzenie spalin Wymaganie PSE Obowigzkowo

utrudniajgce zacigganie
spalin podczas prac
eksploatacyjnych

S.A.

11/13




PROBY WYROBU

WPW.1 Préby wyrobu Wymaganie PSE Wg WPW.1
S.A
Préby Fabryczne FAT \
DN y Fabry DY
WPF.1 Sprawdzenie zgodnosci podzespotdéw z kartg produkciji agregatu.
WPF.2 Sprawdzenie potgczen srubowych oraz elektrycznych.
WPF.3 Sprawdzenie uziemien oraz oznakowanie zespotu pradotwoérczego.
WPF.4 Sprawdzenie poziomow ptyndéw oraz szczelnosci uktadu smarowania i
chtodzenia.
WPF.5 Ustawienie nastaw wytgcznika gtéwnego agregatu.
WPF.6 Uruchomienie agregatu na biegu jatowym (regulacja predkosci
obrotowej oraz napiecia)
WPF.7 Testy funkcjonalne:
a) Sprawdzenie pracy grzatki, akumulatoréw, tadowarki, alternatora,
b) Testy zadziatania czujnikdw, zabezpieczen, sygnatow,
WPF.8 Sprawdzenie pracy agregatu przy 25%,50% i 75% obcigzenia
Znamionowego przez 5 minut
WPF.9 Sprawdzenie pracy agregatu przy 100% obcigzenia znamionowego
przez 20 minut,
WPF.10 | Sprawdzenie pracy agregatu przy 110% obcigzenia znamionowego
przez 60 minut,
WPF.11 | Sprawdzenie pracy agregatu przy 100% obcigzenia znamionowego
przez 20 minut,
WPF.12 | Pomiar pradow fazowych dla trzech wielkosci obcigzenia (50%, 75%
i 100%),
WPF.13 | Pomiar napie¢ miedzyfazowych dla trzech wielkos$ci obcigzenia
(50%, 75% i 100%),
WPF.14 | Pomiar czestotliwosci dla trzech wielkosci obcigzenia (50%, 75%
i 100%),
WPF.15 | Sprawdzenie recznego sterowania START/STOP,
WPF.16 | Sprawdzenie automatycznego sterowania START/STOP,
‘§§§ i . ‘§§§
PROBY POMONTAZOWE \
WPP.1 Préby pomontazowe PN-EN 60034- Wg WPP.1
1:2011E [N.1]
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SYSTEM JAKOSCI \\\\\\\\\\\\\

magania dla Wymaganie PSE Wg SJ.1
Snie S.A.




