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1. WPROWADZENIE

Specyfikacja zawiera wymagania techniczne, ktére musza speinia¢ baterie akumulatoréw olowiowych
220 V DC typu zamknigtego z odgazowaniem przez zawor (VRLA), instalowane w stacji
elektroenergetycznych NN i WN.

Baterie akumulatordw ziozone z pojedynczych ogniw {ub monoblokéw bedg wykorzystywane
do bezprzerwowego zasilania urzadzeri pradu stalego 220 V DC w stacjach elektroenergetycznych
wysokich napigé. Kazda zainstalowana bateria pracujgca w ukiadzie réwnoleglym z odpowiednio
dobranym prostownikiem musi stanowi¢ pewne 2rddio zasilania w warunkach pracy autonomicznej
z okre$lonym czasem rezerwowania wynoszacym 5 godzin. Niniejsza specyfikacja dotyczy wytacznie
baterii zlozonych z ogniw kwasowo-olowiowych wykonanych w technologii zelowej, z ogniwami
wyposazonymi w zawory ciSnieniowe (VRLA).

Dopuszczone do stosowania moga byé tylko te baterie akumulatordw, ktére bez jakichkolwiek
odstepstw odpowiadajg wymaganiom specyfikacji i bedg miaty okreslone dane gwarantowane zgodnie
z wykazami zamieszczonymi w specyfikacjach szczegdétowych.

Zastosowanie baterii akumulatoréw typu zamknietego z odgazowaniem przez zawdr (VRLA),
kazdorazowo wymaga zgody PSE S.A.

2. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

Ogniwa, monobloki i baterie akumulatoréw musza spelniaé wymagania niniejszej specyfikacji
oraz nizej wymienionych norm i dokumentow w zakresie, jakim sg one przywotywane w tekscie.

21. Normy krajowe | miedzynarodowe

N.1. PN-EN 50272-2:2007P Wymagania dotyczace bezpieczeristwa baterii wtdmych i instalacji
baterii — Cze$¢ 2: Baterie stacjoname, 14-02-2007 (status Polskiej Normy, zastepuje PN-EN
50272-2:2002E).

N.2. PN-EN_60896-21:2007P Baterie olowiowe stacjonarne — Cze$¢ 21: Typy wyposazone
w zawory — Metody badar, 23-03-2007, (status Polskiej Normy, zastepuje PN-EN 60896-
21:2005E)

N.3. PN-EN 60896-22:2007P Baterie olowiowe stacjoname - Czes¢ 22. Typy wyposazone
w zawory — Wymagania, 12-04-2007, (status Polskiej Normy, zastepuje PN-EN 60896-
22:2005E)

N.4. PN-EN_61056-1:2013 Akumulatory kwasowo-olowiowe ogdlnego zastosowania (typy
wyposazone w zawory) — Czesé 1: Wymagania ogdéine, charakterystyki funkcjonalne -- Metody
badar, 23-05-2013, (norma uznaniowa)

N.5. PN-E-83016 Akumulatory olowiowe - Ogniwa i baterie akumulatorowe przenosne (typy
wyposazone w zawory) — Zalecenia dotyczace bezpieczeristwa stosowania w urzadzeniach
elektrycznych, 28-01-1999

N.6. PN-EN 60255-1:2010E Przekazniki pomiarowe i urzadzenia zabezpieczeniowe — Cze$é 1:
Wymagania wspolne, 29-06-2010 (zastepuje PN-EN 60255-6:2000P)
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N.7. PN-EN ISO/IEC 17025:2005P Ogoélne wymagania dotyczace kompetencji laboratoriow
badawczych i wzorcujacych, 15-12-2005 (zastepuje PN-EN ISO/IEC 17025:2005E)

N.8. DIN 40742 Ortsfeste verschlossene Batterien mit positiven Panzerplatten und festgelegtem
Elektrolyt

Powyzsze normy nalezy stosowaé w wersji aktualnej na dzier ogloszenia przetargu. W przypadkuy,
gdy wymagania podane w tej dokumentacji sg bardziej rygorystyczne od wymagan zawartych

w powyzszych normach, to nalezy wowczas stosowaé sie do wymagan niniejszej specyfikacji
techniczne;.

2.2. Ustawy | rozporzadzenia

U.1. Dz.U. 2002 nr 169 poz. 1386 Ustawa z dnia 12 wrze$nia 2002r. o normalizaciji, data ogloszenia:
2002-10-11, data wydania: 2002-09-12, data wejscia w zycie: 2003-01-01, data obowigzywania:
2003-01-01.

U2 DzU. 2009 nr 79 poz. 666 Ustawa z dnia 24 kwietnia 2009r. o bateriach i akumulatorach, data
ogloszenia: 2009-05-28, data wydania: 2009-06-12, data wejScia w 2ycie: 2009-06-12, data
obowigzywania: 2009-06-12.

U3, DzU. 2002 nr 141 poz. 1176 Ustawa z dnia 27 lipca 2002 r. o szczegdinych warunkach
sprzedazy konsumenckiej oraz o zmianie Kodeksu cywilnego, data ogloszenia: 2002-09-05,
data wydania: 2002-07-27, data wejScia w zycie: 2003-01-01, data obowigzywania: 2003-01-01.

2.3. Specyfikacje i wymagania funkcjonalne PSE S.A.

SPSE.1. PSE-SF. KSE2.1/2005v1  Specyfikacja  funkcjonaina: Stacje elektroenergetyczne
najwyzszych napieé.

Terminologia stosowana w tej specyfikacji jest zgodna z okre$leniami migdzynarodowego stownika
terminologicznego elektryki PN-IEC 60050 oraz wyzej wymienionymi normami.

3. WYMAGANIA | PARAMETRY OBOWIAZKOWE
3.1. Wymagania ogdine
Ogniwa, monobloki i baterie akumulatoréw muszg byé tak zaprojektowane i wykonane, zeby spetnialy

nastepujgce wymagania ogéine:

WO.1. Baterie musza by¢ zaprojektowane, wykonane i zbadane zgodnie Normy: [N.1], [N.2],
z normami przywolanymi w rozdziale 2.1 (wymaganie PSE S.A.). [N.3], [N.4], [N.5], [N.8]

WO.2. Dane gwarantowane muszg by¢ potwierdzone certyfikatem z préb
typu wykonanych zgodnie z przywolywanymi normami
w akredytowanym laboratorium [N.7] (wymaganie PSE S.A.).

WO0.3. Wykonanie (wymaganie PSE S.A.) typu zamknigtego,
stacjonarne baterie
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WO.5.

WO.6.

3.2,

Zakladany czas pracy baterii akumulatoréw (Zywotnos$¢ projektowa-
na) mierzony w latach, kiedy pojemno$§¢ baterii (ogniw lub monoblo-
kéw) nie spadnie ponizej 80% (wymaganie PSE S.A.)

Oznakowanie biegundw (wg PN-EN 60896-21:2007P [N.2])

Ogniwa lub monobloki muszg pochodzi¢ z tej samej serii produkeyj-
nej (wymaganie PSE S.A.)

Warunki $rodowiskowe

kwasowo-otowiowe

w naczyniach

z tworzywa sztucznego,
przeznczne do
zastosowania

w energetyce.

Bieguny ogniw
wykonane pod {aczniki
Srubowe

powyzej 12 lat

Biegun dodatni nalezy
oznaczy¢ w sposéb
widoczny znakiem ,+".
Biegun ujemny nalezy
oznaczy¢ w sposob
widoczny znakiem ,-".

Konstrukcja i wykonanie ogniw, monoblokéw i baterii akumulatoréw musi gwarantowaé w catym dedy-

kowanym okresie Zywotnosci ich poprawnga prace przy nastepujacych warunkach $rodowiskowych:

WS.1.

WS.2.

WS.3.

3.3.

BPZ.1.

Znamionowa temperatura otoczenia (wg PN-EN 60896-21:2007P
[N.2])

Dopuszczalny zakres temperatury otoczenia dla pracy krotkotrwatej
(wymaganie PSE S.A.)

Wilgotnosé (wymaganie PSE S.A))
Parametry znamionowe

Deklarowana pojemno$¢ 10-godzinna baterii
(wymaganie PSE S.A.)

BPZ.2. Znamionowe napigcie baterii (wg PN PN-EN 60255-1 [N.1])

+20°C

+5 + +35°C

30 + 80%

100 + 400 Ah lub
wieksze wynikajgce
Z projektu

220vDC
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BPZ.3.

BPZ 4.
BPZ.5.
BPZ.6.

BPZ.7.

BPZ.8.

34. Wymagania konstrukcyjne

Znamionowe napiecie monobloku (wymaganie PSE S.A.)

Znamionowe napigcie ogniwa (wymaganie PSE S.A))

Liczba ogniw (wymaganie PSE S.A))

Minimalne napigcie ogniwa (wymaganie PSE S.A.)

Dopuszczalne napiecie glebokiego roztadowania

(wymaganie PSE S.A.)

Dopuszczalna zawarto$¢ sktadowej zmiennej pradu tadowania

(wymaganie PSE S.A))

4V, 6Viub12Vv
wynikajace z projektu

2,00 V/ogniwo
104 + 106
1,80 V/ogniwo

min. 1,6 V/ogniwo

Imfn = 0,025'Qn

Wymagania konstrukcyjne dla ogniw, monoblokéw i baterii akumulatordw sg nastepujace:

WK1.

WK2.

WK 3.

WK.4.

WK.5.

Zawarto$¢ wagowa rteci (wg Dz.U. 2009 nr 79 poz. 666 [U.2])

Zawartos¢ wagowa kadmu (wg Dz.U. 2009 nr 79 poz. 666 [U.2])

Wymiary ogniwa, monobloku

Cie2ar ogniwa

Zaciski ogniw (wymaganie PSE S.A.).

WK 6. Materiat na ptytki i kratki (wymaganie PSE S.A.)

WK.7. Naczynia i przykrycia baterii (wymaganie PSE S.A.)

WK .8.Tabliczka znamionowa w

r

l

L ]\\
\\

D

jezyku polskim powinna zawierac

0,0005%
0,002%

zgodnie z DTR
producenta

zgodnie z DTR
producenta

Skrecane i odpowiednio
uszczelnione w miejscu
przejscia zacisku przez
pokrywe ogniwa

otow lub stopy olowiu
Z zawarto$cig wapnia
ok. 0,2%, nowe

nieregenerowane

Zgodnie z DTR
producenta wykonane
z materiatu
ognioodpornego
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podstawowe parametry techniczne baterii lub ogniwa takie jak:
napiecie znamionowe, okreslenie typu, pojemno$¢ z zaznaczeniem
warunkow wyladowania w postaci natezenia pradu lub czasu
wyladowania dla wybranej temperatury odniesienia, nazwe
producenta, gestos¢ elektrofitu (przy peinym natadowaniu dla wybranej
temperatury odniesienia), date produkcji (miesiac i rok) - zgodnie
z norma PN-EN 60896-21:2007P [N.2). Tabliczka znamionowa
powinna by¢ czytelna, wykonana w sposdb odporny na diugotrwale
dziatanie warunkdw $rodowiskowych i trwale zamocowana.

3.5. Wymaganla dotyczace systemu pracy baterii

WSAV.1. Kazda bateria akumulatorow musi pracowaé w systemie
buforowym z prostownikiem (wymaganie PSE S.A.).

WSAV.2.  Napiecie pracy konserwacyjnej (buforowej) w stalej

temperaturze otoczenia +20°C (wymaganie PSE S.A.).

WSAV.3. Napiecie pracy buforowej w temperaturze otoczenia w zakresie
+5°C + +35°C (wymaganie PSE S.A)).

WSAV.4. Musi byé stosowana kompensacja temperaturowa napiecia
pracy buforowej w zakresie temperatur +5°C + +35°C
(wymaganie PSE S.A.).

WSAV.5. Bateria musi by¢ przystosowana do obcigzenia krotkotrwatym
pradem udarowym (wymaganie PSE S.A)).

WSAV.6. Bateria musi zasila¢ odbiory pradu statego w stanie pracy auto-
nomicznej (wymaganie PSE S.A.).

WSAV.7. W stanie odlaczonym bateria musi byé dostosowana
do fadowania przyspieszonego wediug charakterystyk |U lub WU do napiecia
2,40 V/ogniwo (wymaganie PSE S.A.).

\
W\( |
~—

Stata warto$¢ z zakresu

2,23+2,27 Viogniwo
z tolerancja £1%

Zmienna wartosc¢,
dostosowana do

aktualnej temperatury

otoczenia z zakresu
2,20+2,32 V/ogniwo
z tolerancjg +1%

5 godzin
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3.6. Wymagania dotyczace préb

Ogniwa i monobloki musza by¢ poddane probom w celu sprawdzenia ich zdolno$ci do niezawodnej

pracy. Proby te musza by¢ wykonane w réznych fazach istnienia urzadzenia, zgodnie z wytycznymi
ponizej.

3.6.1. Proby typu

Préby typu majace na celu weryfikacje wiasciwosci konstrukcyjnych i funkcjonalnych oraz cech
i parametrow ogniw muszq by¢ realizowane zgodnie z ponizszymi wytycznymi:

PT.1. Préby typu powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z norma EN 60896-21 (iub jej polskim
odpowiednikiem PN-EN 60896-21:2007P [N.2]) przez laboratoria posiadajgce w danym
Paristwie Unii Europejskiej akredytacje instytucji do tego uprawnionej (dla Polski instytucjg
takq jest Polskle Centrum Akredytacii).

PT.2. Certyfikat i raport z proby typu powinien byé dostarczony w jezyku polskim lub jako
tlumaczenie na jezyk poiski wraz z oryginatem, w formie papierowej lub elektronicznej.

3.6.2. Préby wyrobu (FAT)
Préba wyrobu (FAT) baterii akumulatoréw musi obejmowac:

PW.1. Test pojemnosci (wg PN-EN 60896-21:2007P [N.2]). Wymagane jest uzyskanie 100%
pojemnosci deklarowanej (wymaganie PSE S.A))

3.6.3. Proby pomontazowe (SAT)

Proby pomontazowe, uruchomieniowe i odbiorcze nalezy wykonaé po zainstalowaniu urzadzen

i wykonaniu wszystkich dla nich poigczen. Dostawca jest odpowiedzialny za przeprowadzenie préb
na stacji.

PPM.1. Wymagany jest test pojemnosci (wg PN-EN 60896-21:2007P [N.2]) wykonany na stacji po
zainstalowaniu baterii akumulatoréw. Wymagane jest uzyskanie 100% pojemnosci dekiarowanej
(wymaganie PSE S.A)).

3.7. System jakosci

WSJ.1. Kazda bateria akumulatorow przewidziana do zainstalowania w  stacjach
elektroenergetycznych musi by¢ wyprodukowana przez Wytworce posiadajgcego aktualny

Certyfikat Jakosci ISO 9000 potwierdzajacy zapewnienie jakoSci przy produkcji (wymaganie
PSE S.A).

3.8. Oznakowanie

Bateria lub ogniwa powinny by¢ oznakowane w sposdb widoczny i trwaly za pomocg ponizszych
znakow (wg Dz.U. 2009 nr 79 poz. 666 [U.2]):

0Z.1. Symbol selektywnego zbierania okres$lony w zataczniku nr 3 do Dz.U. 2009 nr 79 poz. 666

[U 2] ettt ettt et en et bt eae e ee et e et sreenresters st reararean (Rysunek 1a)
0Z.2. Symbol chemiczny Cd, jezeli zawiera powyzej 0,002% wagowo kadmu ............... (Rysunek 1b)
8/12
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Rysunek.1. Oznakowanie baterii lub ogniw zgodnie z Dz.U. 2009 nr 79 poz. 666 [U.2]

3.9. Magazynowanie

WMT.1. Bateria przed dostawa moze by¢ magazynowana w okresie do 6 miesiecy w temperaturze
od +5°C do +35°C

4. ZALECENIA MONTAZOWE

Wykonawca musi oznaczy¢ wszystkie ogniwa baterii numerami od pierwszego do ostatniego. Numery
ogniw musza by¢ umieszczone w spos6b zapewniajacy wyrazne i czytelne oznaczenie ogniwa.

taczniki miedzy ogniwami (sztywne — plaskownik lub elastyczne - linka) muszg byé w petni izolowane
i dostosowane do skrecania na zaciskach ogniw. taczniki musza zapewni¢ minimalny rozstaw miedzy
ogniwami ok. 10 mm. Muszg byé wytrzymale i posiada¢ na zaciskach ogniw nakfadki izolacyjne
umozliwiajace dokonywanie pomiaréw napiecia na poszczegélnych ogniwach.

Potaczenia i kable miedzy rzedami moga by¢ wykonane z przewodu gietkiego miedzianego, dobrane
na dopuszczalny spadek napigcia max 70 mV przy maksymalnym pradzie obcigzenia. Polgczenia
wyjsciowe muszg taczyé zaciski wyjsciowe baterii z jej zabezpieczeniem gtéwnym zlokalizowanym jak
najblizej baterii (diugos¢ nie moze przekracza¢ 10m). Polaczenie kazdego bieguna baterii ,+" i ,-"
z rozdzielnicg potrzeb wiasnych 220 V DC musi by¢ wykonane pojedynczymi kablami miedzianymi
jednozytowymi o przekroju wynikajacym z projektu,

Konstrukcje wsporcze dla ogniw baterii musza byé wykonane w postaci metalowych stelazy
i majacych speinia¢ okresione warunki:

e Zapewni¢ mechaniczng wytrzymatos¢ konstrukcji podczas montazu i demontazu ogniw,

e Zapewni¢ swobodny dostep do zaciskéw ogniw w celu montazu lub demontazu {gcznikéw
migdzyogniwowych i kabli oraz przytaczania obwoddw urzadzeri pomiarowych,

e Zapewni¢ swobodny dostep do przesuwania i wyjmowania pojedynczych ogniw,
o  Wszystkie metalowe powierzchnie powinny by¢ pokryte warstwa lakieru,
e Zastosowane lakiery muszg by¢ niepaine,

e Konstrukcje trzeba uziemié.

9/12



5.

Tabela 1. Gwarantowane dane znamionowe i wymagane parametry techniczne.

INFORMACJE DOSTARCZANE PRZEZ WYKONAWCE DLA STACJONARNYCH BATERII
AKUMULATOROW KWASOWO-OLOWIOWYCH Z ODGAZOWANIEM PRZEZ ZAWOR (VRLA)

Identyfikacja urzadzenia
1. Producent
2. Oznaczenie typu
urzadzenia
3. Fabryka w ktorej
baterie beda
wykonane
(wymagany
dokfadny adres)
Parametry urzadzenia
Kod Numer normy/norm opi- | Warto$¢ wyma- ?:fak::r?- r:z:;w
Opis parametru sujacy wymagania lub | ganego parame-
parametru ducenta typu
parametry tru TAKINIE)
WYMAGANIA OGOLNE
WO.1 Wykonanie i projekt Wymaganie PSE S.A. Wg WO.1
baterii
WO0.2 Potwierdzenie danych Wymaganie PSE S.A. Wg WO0.2
gwarantowanych
{“‘ WO0.3 Wykonanie Wymaganie PSE S.A. Wg WO.3
. WO .4 Zakiadany czas pracy Wymaganie PSE S.A. powyzej 12 lat
w baterii akumulatorow wg WO .4
i WO0.5 Oznakowanie biegunéw | PN-EN 60896-21:2007P Wg WO.5
[N.2]
L WO.6 Ogniwa lub monobloki | Wymaganie PSE S.A. Wg WO.6
muszg pochodzic z tej
E samej serii produkcyjnej
J WYMAGANIA SRODOWISKOWE
WS.1 Znamionowa Wymaganie PSE S.A. +20°C
3 temperatura otoczenia
[ WS.2 Dopuszczalny zakres Wymaganie PSE S.A. +5 + +35°C
temperatury otoczenia
dla pracy krétkotrwatej
[ WS.3 Wilgotno$é Wymaganie PSE S.A. 30 + 80%
PARAMETRY ZNAMIONOWE
_ BPZ.1 Znamionowa pojemno$¢ | Wymaganie PSE S.A. 100 = 400 Ah lub
[ baterii wieksze
wynikajace z
projektu
BPZ.2 Znamionowe napiecie PN-EN 60255-1 [N.6} 220V DC
baterii
BPZ.3 Znamionowe napiecie Wymaganie PSE S.A. 4V,6Viub 12 V
monobloku wynikajace z
[ Zamoéwienia
BPZ.4 Znamionowe napigcie Wymaganie PSE S.A. 2,00 Viogniwo
ogniwa
BPZ.5 Liczba ogniw Wymaganie PSE S.A. 104 + 106
J BPZ.6 Minimalne napiecie Wymaganie PSE S.A. 1,80 V/ogniwo
ogniwa
) BPZ.7 Dopuszczalne napiecie | Wymaganie PSE S.A. min. 1,6
gtebokiego roziadowania V/ogniwo
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BPZ.8 Dopuszczalna zawarto$¢ | Wymaganie PSE S.A. Imin = 0,025-Q,
skiadowej zmiennej
pradu {adowania
= WYMAGANIA KONSTRUKCYJNE
Zawarto$é wagowa rteci | Dz.U. 2009 nr 79 poz. 666 | 0,0005%
(U.2]
WK.2 Zawartos¢ wagowa Dz.U. 2009 nr 79 poz. 666 | 0,002%
kadmu [U.2]
WK.3 Wymiary ogniwa, Wymaganie PSE S.A. zgodnie z DTR
monobloku producenta
WK.4 Ciezar ogniwa Wymaganie PSE S.A. zgodnie z DTR
producenta
WK.5 Wymagania odnosnie Wymaganie PSE S.A. Wg WK.5
zaciskow
WK.6 Material na ptytki i kratki | Wymaganie PSE S.A. Wg WK.6
WK.7 Naczynia i przykrycia Wymaganie PSE S.A. wykonane
baterii z materiatu
ognioodpornego
WK.8 Tabliczka znamionowa | PN-EN 60896-21:2007P Wg WK.8
[N.2]
WYMAGANIA DOTYCZACE SYSTEMU PRACY BATERII
WSAV.1 Kazda bateria Wymaganie PSE S.A. Wg WSAV.1
akumulatorow musi
pracowac¢ w systemie
buforowym z
prostownikiem
WSAV.2 Napiegcie pracy Wymaganie PSE S.A. 2,23+2,27
buforowej w statej Viogniwo
temperaturze otoczenia z tolerancjg 1%
+20°C
WSAV.3 Napiecie pracy Wymaganie PSE S.A. 2,20+2,32
buforowej temperaturze V/ogniwo
otoczenia w zakresie z tolerancjg £1%
+5°C + +25°C
WSAV 4 Musi by¢ stosowana Wymaganie PSE S.A. Wg WSAV .4
kompensacja
temperaturowa napigcia
pracy buforowej w
zakresie temperatur
+5°C + +35°C
WSAV.5 Bateria musi byé Wymaganie PSE S.A. Wg WSAV.6
przystosowana do
obcigzenia
krétkotrwalym pradem
udarowym
WSAV.6 Bateria musi zasilaé Wymaganie PSE S.A. 5 godzin
odbiory pradu statego
w stanie pracy
autonomicznei
WSAV.7 tadowanie baterii Wymaganie PSE S.A. Wg WSAV.7
| w stanie odtgczonym
N A PROBY TYPU
PT.1 Wymagania odnosnie Wymaganie PSE S.A. Wg PT.1
préb typu
PT.2 Certyfikat z préb typu Wymaganie PSE S.A. Wg PT.2
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¥ Taee PROBY WYROBU (FAT)
PW.1 Test pojemnosci PN-EN 60896-21:2007P Wymagane jest
[N.2] uzyskanie 100%
pojemnosci
deklarowanej
PROBY POMONTAZOWE (SAT)
PPM.1 Test pojemnosci PN-EN 60896-21:2007P Wymagane jest
[N.2] uzyskanie 100%
pojemnosci
deklarowanej
SYSTEM JAKOSCI
WSJ.1 Wymagania dla Wymaganie PSE S.A. Wg WSJ.1
Producenta odnos$nie
ISO 9000
OZNAKOWANIE
0z1 Symbol selektywnego Dz.U. 2009 nr 79 poz. 666 |Wg OZ.1
zbierania [U.2)
0z.2 Symbol chemiczny Cd | Dz.U. 2009 nr 79 poz. 666 |Wg 0Z.2
[U.2]
0zZ.3 Symbol chemiczny Pb Dz.U. 2009 nr 79 poz. 666 | Wg OZ.3

WMT 1

[U.2]

MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Magazynowanie baterii
akumulatorow

Wymaganie PSE S.A.

do 6 miesiecy
w temperaturze

od +5°C + +35°C
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