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1. Przedmiot i zakres Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja dotyczy osprzetu przeznaczonego do linii hapowietrznych 220 kV, z
wyltaczeniem osprzetu do przewodow OPGW oraz przewodow wysckotemperaturowych.

Specyfikacja obejmuje wymagania w zakresie konstrukcji, wytrzymatosci mechanicznej,
wytrzymatosci elektrycznej oraz wymagania w zakresie badan.

W przypadku wystapienia niezgodnosci miedzy wymaganiami Specyfikacji Technicznej
a dokumentami normatywnymi - obowigzywaé beda niniejsze wymagania.

2. Skroty i definicje uzywane w Specyfikacji

SMFL - Okreslone minimalne obcigzenie Wartosc graniczna dolna obcigzenia
niszczace (Specified Minimum Failure Load) | okreslana przez nabywce lub
zadeklarowana przez producenta, nie
powodujaca jeszcze zniszczenia

mechanicznego
Okreslone minimalne obcigzenie Warto$¢ graniczna dolna obcigzenia
odksztatcajace trwale okreslana przez nabywce lub

zadeklarowana przez producenta, nie
powodujaca jeszcze niedopuszczalnego
odksztatcenia trwatego

Okreslona minimalna sita wyslizgu Najmnigjsze obcigzenie okreslone przez
nabywce lub zadeklarowane przez
producenta, przy ktérym nie nastapi
jeszcze wyslizg przewodu

RTS (Rated Tensife Strength) Znamionowa wytrzymalos¢ przewodu na
rozcigganie
3. Normy i rozporzadzenia powotane
Normy:

PN-EN 61284:2002 | Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Wymagania i badania
dotyczace osprzetu

PN-EN 61897:2002 |Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Wymagania i badania
dotyczace ttumikow drgan eoclskich typu Stockbridge'a

PN-EN 61467:2012 |Insulators for overhead lines with a nominal voitage above
1000 V — AC power arc tests on insulator sets (Izolatory dla
linii napowietrznych o napieciu znamionowym powyzej 1000 V
— préba tuku pradu przemiennego na tancuchu izolatordw)

Rozporzadzenia:

1) Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE)} nr. 7865/2008
z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiajgce wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku
odnoszace sie do  warunkéw  wprowadzania  produktow do  obrotu
i uchylajace rozporzgdzenie (EWG) nr 339/93
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W przypadku cdwolywania sie¢ do norm lub innych obowiazujacych dokumentow nalezy
postugiwacé sie ostatnim ich wydaniem (aktualnym w odniesieniu do daty zatwierdzenia
niniejszej Specyfikacji).

4. Klasyfikacja osprzetu

Dla celdw niniejszej Specyfikacji przyjeto nastepujaca klasyfikacje osprzetu:

» osprzet fancuchow izolatoréw i osprzet zawieszen przewodu odgromowego,

» osprzet ochronny izolatorow,

» uchwyty przelotowe,

» osprzet do fgczenia, zakonczenia i naprawy przewodow fazowych i odgromowych,
» zaciski prgdowe mostka,

» tlumiki drgan przewodéw fazowych i odgromowych,

Wymagania techniczne dla poszczegoélnych rodzajow osprzetu s okreslone w
odpowiednich rozdziatach Specyfikacii.

5. Wymagania wspoélne dla wszystkich rodzajow osprzetu

Osprzet powinien spetnia¢ wymagania niniejszej specyfikacji oraz odpowiedniej z norm: PN-
EN 61284, PN-EN 61897craz norm w nich powotanych.

Wymaga sie, aby producent osprzetu posiadat certyfikowany system zarzadzania jakoscig
produkcji.

5.1 Parametry mechaniczne i elektryczne osprzetu

Wymagane parametry elekitryczne i mechaniczne osprzetu powinny byé okreslone na
podstawie projektu wykonawczego.

5.2 Badania osprzetu

5.2.1 Rodzaje badan i zakres badan

W wymaganiach dla poszczegéinych rodzajow osprzetu przewidzianc zgodnie z PN-EN
61284 oraz PN-EN 61897 nastepujace rodzaje badan:

— badania typu,
— badania kontrolno-odbiorcze,
— badania wyrobu.

Badania typu - majg na celu ustalenie wtasciwosci konstrukgiji i sg wykonywane tylko raz.
Badania te nalezy powtdorzy¢ w przypadku zmiany konstrukgcji lub materiatu osprzetu.
Badania typu powinny byé prowadzone przez niezalezne jednostki badawcze posiadajgce
wazng akredytacie nadawang przez krajowe jednostki akredytujgce na zasadach
okreslonych w Rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 765/2008 z dnia
9 lipca 2008 r. ustanawiajgcym wymagania w  zakresie  akredytacji
i nadzoru rynku odnoszace sie do warunkow wprowadzania produktéw do obrotu
zakonczone wydaniem przez te akredytowane jednostki odpowiednich certyfikatow,
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raportéw, protokotdéw lub sprawdzen. Dostarczenie pozytywnych wynikow badan typu jest
obowigzkowe.

Badania kontrolno-odbiorcze - majg na celu kontrole jakosci materiatow i jakosci
wykonania. Prabki do badan kontrolno-odbiorczych powinny by¢ wybrane losowo z partii
przedstawionej do odbioru. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uczestnictwa w
badaniach i dokonania wyboru osprzetu do badan.

Badania wyrobu - maja na celu skontrolowanie zgodnosci osprzetu z okreslonymi
wymaganiami i powinny by¢ wykonane na kazdym rodzaju osprzetu. Cata partia osprzetu
powinna by¢ poddana badaniom wyrobu.

Osprzet liniowy z wylaczeniem tlumikow drgan nalezy podda¢ badaniom zgodnie z
Tablicg 1.

Ttumiki drgan nalezy poddaé badaniom zgodnie z Tablicg 2.

5.2.2 Préba wyladowania ulotowego oraz pomiar napiecia zaklocen
radioelektrycznych

Proby te wchodzg w zakres badan typu.
Osprzet do linii napowietrznych wysokiego napigcia powinien by¢ tak skonstruowany, aby
jego udziat w oddziatywaniu linii na S$rodowisko w zakresie halasu i zaktocen
radioelektrycznych byt pomijalny. W celu sprawdzenia konstrukcji i prawidtowosci doboru
osprzetu w tym zakresie, wszystkie elementy osprzetu, moggce byé potencjalnym Zrédiem
tych oddzialywan, powinny byé poddane probie okreslajacej poziom zakiécer
radioelektrycznych lub napiecia gasniecia wytadowania ulotowego.
W niniejszych wymaganiach przyjeto nastepujace podejscie:

» elementy osprzetu wchodzace w sklad zawieszen przewodu fazowego

(przelotowych, odciggowych) powinny byé poddane probie  zakidcen
radioelektrycznych wedtug PN-EN 61284 metoda napigciows,

> elementy osprzetu zlokalizowane w przestach linii (ttumiki, zfgczki) powinny by¢
poddane probie wytadowania ulotowego wedtug PN-EN 61284 metoda napieciows.

Probie zakiocen radioelektrycznych nalezy podda¢ kompletne zawieszenia przelotowe
i odciggowe przewodu fazowego w ukitadach przewidzianych do stosowania w linii, tzn.
kompletne tancuchy izolatorow zmontowane przy uzyciu badanego osprzetu tafcuchéw
izolatorow i osprzetu ochronnego wraz z badanym uchwytem przewodu. Do préby nalezy,
zgodnie z PN-EN 61284, odwzorowaé odcinek przewodu fazowego (wraz z mostkiem przy
zawieszeniu odciggowym) oraz uziemiong konstrukcije stupa. Poziom zakidcen
radioelektrycznych kompletnego ukiadu zawieszenia przewodu nie powinien przekraczac
52 dB.

Napiecie gasniecia wytadowania ulotowego osprzetu poddawanego probie nie powinno byé
mniejsze od 170 kV.

Wynik powyzszych préb jest bardzo istotny przy ocenie i akceptacji oferowanego osprzetu.

5.2.3 Wytrzymalos¢ osprzetu na zwarcia

Osprzet powinien wytrzymywac przeptyw pradu zwarciowego bez pogorszenia wiasciwosci
uzytkowych i bez obnizenia wytrzymatosci mechanicznej.

W niniejszych Wymaganiach zastosowano nastepujgce podejscie:
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> Przeptyw maksymalnego, przewidywanego pradu zwarciowego nie powinien
powodowaé takiego wzrostu temperatury osprzetu tancuchow izolatoréw, osprzetu
zawieszen przewodow odgromowych oraz uchwytéw przelotowych, ktdéry mogiby
spowodowaé obnizenie wytrzymalosci mechanicznej osprzetu lub jakiekolwiek
pogorszenie jego wilasnosci funkcjonalnych. Sprawdzenie spelnienia powyzszego
wymagania wykonuje sie poprzez obliczeniowe sprawdzenie gestosci pradu
zwarciowego [ub eksperymentalnie, po probie tukiem wg PN-EN 61467 na
kompletnym taricuchu izolatoréw.

» Przeplyw maksymalnego przewidywanego pradu zwarciowego przez potgczenia
dwoch odcinkéw przewodéw nie moze spowodowaé niedopuszczalnego wzrostu
rezystancji potaczenia. Sprawdzenie spelnienia tego wymagania wykonuje sie
poprzez proby cyklicznym nagrzewaniem oraz proby przy krotkotrwalym przeciazeniu
pradowym wg PN-EN 61284.

» Osprzet ochronny izolatorow powinien tak wysterowac fuk, aby nie dopuscié do nie
akceptowalnych uszkodzen izolatoréw tancucha. Ponadto sity dynamiczne nie
powinny spowodowaé¢ uszkodzenia tego osprzetu. Sprawdzenie spelnienia
powyzszego wymagania wykonuje sie wg PN-EN 61467 na kompletnym tancuchu
izolatordw. Do oceny skutecznosci ochrony izolatordbw przez ten osprzet nalezy
zastosowac kryteria podane w PN-EN 61467.

Wyniki powyzszych prob, ktére nalezy wykonywac w ramach badan typu, sa bardzo istotne
przy ocenie i akceptacji oferowanego osprzetu.

5.3 Instrukcje montazu

Osprzet powinien by¢ dostarczony =z instrukcja montazu oraz wyszczegélnieniem
specjalistycznych narzedzi do montazu, o ile takie sg wymagane.

6. Osprzet lancuchow izolatorow oraz osprzet zawieszen przewodu
odgromowego

W skiad osprzetu tancuchéw izolatoréw wchodzg wszystkie elementy sluzgce do
zamocowania fancuchéw do stupa, do potaczenia izolatorow pomiedzy soba, do stworzenia
odpowiedniej konfiguracji tancuchéw, do przymocowania osprzetu ochronnego oraz do
potgczenia taficuchéw z uchwytami przewodu {przelotowymi lub odciggowymi). Uchwyty
przewodow nie sg zaliczane do osprzetu taricuchow izolatorow.

W skiad osprzetu zawieszen przewodu odaromowego wchodzg elementy stuzgce do
zamocowania uchwytu przelotowego lub odciggowego przewodu odgromowego do stupa.

Uchwyty przewodéw nie sg zaliczane do osprzetu zawieszen przewodu odgromowego.

6.1 Wymagania ogolne
Wszystkie elementy zawierajgce zelazo, za wyjatkiem wykonanych ze stali nierdzewne;j,

powinny byé chronione przez ocynkowanie na gorgco. Srednia oraz minimalna lokalna
grubosé powtoki cynkowej powinny byé zgodne z PN-EN 61284.

Wszystkie czesci powinny mieé¢ starannie wykonczone i gladkie powierzchnie.
Niedopuszczalne sa takie wady jak: niejednorodnosé¢ materiatu, jamy, przegrzania,
mikropeknigcia.

Elementy potagczenia przegubowego powinny by¢ wykonane z materialtbw o duzej
odpornosci na Scieranie.
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Rozwigzania konstrukcyjne polaczen przegubowych powinny uniemozliwia¢ roztgczenie sig
tych pofaczen w czasie eksploatacji. Potaczenia gniazdowo-gtowkowe powinny byc
zabezpieczone przed roztaczeniem zawleczky sprezysta. Potaczenia srubowe powinny byé
zabezpieczone przed odkrecaniem sie.

6.2 Wytrzymatos¢c mechaniczna
Osprzet powinien wytrzymywacé dziatanie okreslonego minimalnego obcigzenia niszczacego
zdefiniowanego w p. 3.20 PN-EN 61284.
Zaleca sig, aby minimalne obcigzenie niszczace osprzetu bylo okreslone z nastepujgcego
szeregu wartosci:

70, 100, 120, 160, 180, 210, 250, 300, 330, 750 kN.

W uzasadnionych przypadkach Zamawiajgcy moze zaakceptowaé inng wartosé, spoza tego

szeregu.

6.3 Wytrzymalosé¢ na prady zwarciowe
Osprzet fancucha izolatoréw powinien posiada¢ wytrzymatos¢ zwarciowg odpowiednig do
warunkow pracy linii, w ktorej bedzie zastosowany. Wzrost temperatury osprzetu
spowodowany przeptywem pradu zwarciowego nie powinien powodowaé pogorszenia
wilasciwosci mechanicznych oraz cech funkcjonalnych osprzetu, w szczegélnosci
ograniczenia przegubowosci potgczen oraz ochrony antykorozyjne;j.
Warto§¢ pradu zwarciowego o czasie trwania 1 s wytrzymywanego przez osprzet, jest
parametrem osprzetu i stanowi podstawe doboru osprzetu do warunkéw zwarciowych danej
linii.
Poszczegolne elementy osprzetu powinny byé¢ tak zaprojekiowane, aby gesto$¢ pradu
zwarciowego o czasie trwania 1 s nie przekraczata nastepujgcych wartosci:

70 A/mm?2 - dla elementéw przenoszacych naciag,

80 A/mm? - dla elementdw nie przenoszgcych naciagu.

Do wyznaczenia gestosci pradu w osprzecie nalezy uwzglednia¢ najmniejszy przekrdj
elementu osprzetu, przez ktory ptynie prad.

Jesli rzeczywisty czas trwania zwarcia f; jest mniejszy od 1s, to wartos¢ pradu
zwarciowego wytrzymywanego przez osprzet mozna wyznaczy¢ z nastepujgcej zaleznosci:

1s
[z =lis4|—
tz

gdzie:

he - wartos¢ pradu zwarciowego o czasie trwania f;,
li« - warto$é pradu zwarciowego o czasie trwania 1 s,
tz - czas trwania zwarcia sekundach.

W przypadku potaczen gniazdowo-gidwkowych, prawidiowy dobdr potaczen do warunkow
zwarciowych moze by¢ potwierdzony eksperymentalnie. Po prébie tukiem wg PN-EN 61467
nalezy dokonaé¢ ogledzin potgczen. Dopuszczalne jest tylko takie zespojenie elementéw
polgczenia, ktére mozna fatwo usunaé recznie, poprzez niewielkie przemieszczenie tych
elementow wzgledem siebie. Dopuszcza sie jedynie niewielkie lokalne wypalenie powtoki
cynkowej.
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Nie jest wymagane wymiarowanie na prady zwarciowe tych polaczen, przez ktére nie
przeptywa prad zwarciowy.

Ze wzgledu na wytrzymatoS¢ na prady zwarciowe nie dopuszcza sie¢ do stosowania
potaczen z punktowymi miejscami styku. (tego typu poftaczenie wystepuje np. przy
zastosowaniu wieszaka kabtgkowego typu U).

6.4 Oznakowanie osprzetu

Oznakowanie osprzetu powinno by¢ zgodne z p. 4.1.5 normy PN-EN 61284.

6.5 Badania
Zakres wymaganych badarn typu, kontrolno — odbiorczych i wyrobu zestawiono w Tablicy 1.

6.5.1 Ogledziny

Ogledziny nalezy wykonac¢ zgodnie z p. 7 normy PN-EN 61284, uwzgledniajac rowniez
postanowienia dotyczace jakosci powierzchni, podane w p. 6.1.

6.5.2 Sprawdzanie wymiaréw i materiatu

Sprawdzanie wymiarow | materialu nalezy wykona¢ zgodnie z p.8 PN-EN 61284.
Szczegdlng uwage nalezy zwrécié na wymiary oraz dopuszczalne tolerancje, ktore
wplywajg na zamiennos¢, prawidiowy montaz oraz na wymiary elementow wchodzacych w
sktad zlaczy gniazdowo-gtdwkowych lub widlastych. W tym ostatnim przypadku nalezy
wykonac sprawdzenie z powotaniem na cdpowiednie normy dotyczace tych ziacz.

6.5.3 Sprawdzenie powtoki cynkowej
Sprawdzenie powloki cynkowej nalezy wykonac zgodnie z p. 9 PN-EN 61284.

6.5.4 Proba obcigzeniem niszczacym

Badane elementy osprzetu nalezy obcigza¢ w sposob maksymalnie zblizony do obcigzenia
wystepujgcego w warunkach eksploatacji. Probe nalezy wykona¢ zgodnie z p. 11.3.1 PN-
EN 61284. Po zakoriczeniu proby nalezy dodatkowo obejrzeé przetom zerwanego
elementu. Powierzchnia przetlomu nie powinna mieé pecherzy, wirgcen, niejednorodnosci
i innych wad.

6.5.5 Proba zakiocen radioelektrycznych

Prébe nalezy wykona¢ metoda napieciowg wedtug p. 14 PN-EN 61284. Odnosnie wartosci
dopuszczalnych poziomow zaktdcen radioelektrycznych oraz uktadu badan osprzetu, patrz
wymagania okreslone w p. 5.2.2.
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6.6 Dane gwarantowane dla osprzetu tancuchow i zawieszen przewodu
odgromowego

Lp. Wyszczegdblnienie Wartos¢

1 |Producent/Nazwa osprzetuftypfoznaczenie

2 | Numer katalogowy i rysunek katalogowy z wymiarami i
specyfikacjg materiatéw

3 | Okreslone minimalne obcigzenie niszczace wedtug 3.20
PN-EN 61284 [kN]

Momenty dokrecenia srub [Nm]

5 |Zabezpieczenie przed korozjg:

e sposob wykonania

» S$rednia grubos¢ powloki cynkowej

e minimalna, lokalna grubo$é powltoki cynkowei

6 | Wytrzymato$¢ na prady zwarciowe:

e znamionowy prad zwarciowy {prad zwarciowy o czasie
trwania 1 s) [kA]

s maks. temp. osprzetu przy przeplywie tego pradu [°C]

7 | Szczegolne wymagania podczas eksploatacji — jezeli wystepujg

8 | Wymagania w zakresie montazu — wyszczegolnienie narzedzi
specjalnych

8 | Szczegotowa instrukcja montazu osprzetu

7. Wymagania techniczne dla osprzetu ochronnego izolatorow

7.1  Wymagania ogolne

Osprzet ochronny powinien spetnia¢ nastepujgace funkcje:
o przejmowac tuk elektryczny, chronic izolatory i przewod przed skutkami tuku,
e zapewnia¢ okreslony poziom napie¢ wytrzymywanych tafncucha.

W przypadku fancucha izolatorow szklanych osprzet ochronny powinien spetniaé
jednoczesnie role osprzetu sterujgcego, wyrownujgc rozktad pola elektrycznego w dolne;j
czesci fancucha.

Dodatkowe wymagania dla osprzetu ochronnego przeznaczonego dla izolatoréw
kompozytowych s zamieszczone w Specyfikacji Technicznej ,Kompozytowe izolatory
wiszacwe do sieci 220 kV”

Montaz i demontaz osprzetu ochronnego na ifancuchu izolatorow powinien byé¢ tatwy
i mozliwy do wykonania do wykonania bez koniecznosci demontazu tancucha.

Osprzet powinien byé wykonany ze stali ocynkowanej ogniowo. Srednia i minimalna
grubos¢ powtoki cynkowej powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 61284,

Osprzet powinien wytrzymaé obcigzenia mechaniczne wystepujace podczas budowy,
utrzymania i eksploatacji linii (obcigzenia od wiatru, oblodzenia itp.) linii, na ktérej ma byé on
zastosowany.
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Wytrzymato$é zwarciowa osprzetu ochronnego powinna byé odpowiednia do warunkéw
zwarciowych linii.

7.2 Badania
Zakres wymaganych badar typu, kontrolno — odbiorczych i wyrobu zestawiono w Tablicy 1.

7.2.1 Ogledziny

Nalezy wykonaé zgodnie z p. 7 PN-EN 61284. Szczegdlng uwage nalezy zwrécic¢ na jakosc
wykonczenia powierzchni — powinna by¢ ona gtadka, bez jam i zadzioréw. Dotyczy to w
szczeadlnosci rozkow i pierscieni znajdujacych sie na potencjale przewodow fazowych.

7.2.2 Sprawdzenie wymiardow i materiatow
Nalezy wykonaé zgodnie z p. 8 PN-EN 61284,

7.2.3 Sprawdzenie powloki cynkowej
Nalezy wykonaé zgodnie z p. 9 PN-EN 61284,

7.2.4 Proba napiecia zakiocen radioelektrycznych

Probe nalezy wykonaé metoda napieciowa wediug p. 14 PN-EN 61284. Wymagania w
zakresie wartosci dopuszczalnych poziomow zakitdcen radioelekirycznych oraz uktadu
badar okreslonow p. 5.2.2.

7.2.5 Sprawdzenie skutecznosci ochrony przed dziataniem tuku

Nalezy wykona¢ wediug PN-EN 61467. Dopuszcza sie czesSciowe wypalenie materiatu w
miejscu palenia sie fuku elektrycznego. Osprzet powinien pozosta¢ na swoim miejscu i
nadal spetnia¢ funkcje sterowania rozktadem napiecia. Nalezy zwroci¢ réwniez uwage na
stan potgczenia osprzetu z fancuchem. Po prébie nalezy ocenié, czy stan potgczenia po
prébie nie wplynie ujemnie na czas pracy osprzetu ochronnego. Protokét z tej proby
powinien zawiera¢ dokumentacije fotograficzna elementow po probie.

7.3 Dane gwarantowane dla osprzetu ochronnego

Lp. | Wyszczegdinienie Wartos¢

1 | Producent/nazwa osprzetu/typ/oznaczenie

2 | Numer katalogowy i rysunek katalogowy z wymiarami
i specyfikacjg materiatéw

3 |Momenty dokrecenia $rub [Nm]

4 | Wytrzymato$é na prady zwarciowe:

» znamionowy prad zwarciowy (prad zwarciowy o czasie
trwania 1 s) [kA]

e maks. temp. osprzetu przy przeptywie tego pradu [°C]

S |Zabezpieczenie przed korozja:
» sposob wykonania
o Srednia grubos¢ powloki cynkowej
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+ minimalna, lokalna grubos¢ powltoki cynkowej

6 |Wymagania w zakresie montazu — wyszczegdlnienie
narzedzi specjalnych

7 | Szczegolne wymagania podczas eksploataciji — jezeli
wystepuja

8 |Szczegotowa instrukcja montazu

8. Wymagania techniczne dla uchwytéw przelotowych

Uchwyty przelotowe stuzg do polaczenia przewodow fazowych z tancuchem przelotowym
izolatoréw lub do potaczenia przewodéw odgromowych z zawiesiem przelotowym.

W przypadku linii nowobudowanych wymagane jest zastosowanie preformowanego
spiralnego oplotu ochronnego {Armor Rods) w miejscu zamocowania przewodow fazowych
w uchwycie przelotowym. Zakoriczenia drutéw oplotu ochronnego powinny byé wykonane w
ksztalcie ,parrot bill” lub ,ball end”.

Dla przewodow fazowych typu ACSR nie dopuszcza sie stosowania uchwytéw
przelotowych oplotowych z wkiadkg necprenowa.

8.1 Wymagania ogdlne
Uchwyty przelotowe powinny by¢ tak skonstruowane, aby:
> wplyw drgan eolskich na przewody i uchwyty byt jak najmniejszy,
» nie powodowaly deformacji drutow przewodu w obrebie korpusu, na skutek
obcigzenia pionowego pochodzacego od ciezaru przewodu oraz oblodzenia,
» nie powodowaly trwatej deformacji przewodu wskutek statycznych naprezen
zginajacych,
> docisk naktadki nie powodowatl miejscowego uszkodzenia przewodow,
> korpus uchwytu mogt wahac sie wokét osi poziomej, prostopadtej do przewodu,
> posiadaty wystarczajgca odpornoscé potaczenia przegubowego na zuzycie.
Ponadto uchwyty przelotowe powinny bez wyslizgu przewodu wytrzymywaé roznice
naciggow sasiednich przeset w okreslonych warunkach pracy linii, czyli powinny miec
odpowiednig okreslong minimalng site wyslizgu.
Uchwyt przelotowy powinien wytrzymywac przepltyw najwigkszego, przewidywanego pradu
zwarciowego (zarowno przez uchwyt jak i tylko przez przewod) bez pogorszenia
whasciwosci funkcjonalnych uchwytu,

Nie dopuszcza sie¢ do stosowania uchwytow przelotowych kabtakowych, tzn. takich,
w ktérych wieszak uchwytu do potaczenia z tancuchem izolatorow jest wykonany
w postaci kabtgka.

Dopuszcza sie do stosowania tylko uchwyty przelotowe cieglowe.

8.2 Materiaty

Korpus uchwytu powinien by¢ wykonany ze stopu aluminium lub Zeliwa ocynkowanego,
natomiast wieszak ze stali ocynkowanej. Oplot ochronny przewodu (jezeli wystepuje)
powinien by¢ wykonany ze stopu aluminium.
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Wszystkie elementy zawierajace zelazo, za wyjatkiem wykonanych ze stali nierdzewnej,
powinny by¢ chronione przez ocynkowanie na goraco. Srednia
i minimalna grubosé powtoki cynkowej powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 61284.

8.3 Oznakowanie
Uchwyt przelotowy powinien byé oznakowany zgodnie z PN-EN 61284.

8.4 Badania
Zakres wymaganych badan typu, kontrolno — odbiorczych i wyrobu zestawiono w Tablicy 1.

8.4.1 Ogledziny

Nalezy wykonaé zgodnie z p. 7 PN-EN 61284. Szczegdlng uwage nalezy zwrocic na stan
powierzchni stykajacych sie z przewodem, ktore powinny byé czyste, bez zadzioréw lub
wirgcenn, bez wypukiosci i wgniecenn, mogacych uszkodzi¢ przewodd lub zwiekszyé
rezystancije potaczenia.

8.4.2 Sprawdzenie wymiarow i materiatow
Nalezy wykona¢ zgodnie z p. 8 PN-EN 61284.

8.4.3 Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja
Nalezy wykonac zgodnie z p. 9 PN-EN 61284.

8.4.4 Préba obcigzeniem niszczacym

Nalezy wykonac¢ zgodnie z p.11.4.1 PN-EN 61284, metoda A lub metodg B. Metody te
uznaje sie za rownowazne. Okreslone minimalne obcigzenie niszczgce powinno byé
zadeklarowane przez Producenta w tabeli danych gwarantowanych.

8.4.5 Proba wyslizgu przewodu z uchwytu

Nalezy wykonaé zgodnie z 11.4.3 PN-EN 61284.

Wartos¢ okreslonej minimalnej sity wyslizgu powinna by¢ zadeklarowana przez Producenta
w tabeli danych gwarantowanych.

8.4.6 Prdoba dokrecania sruby uchwytu
Nalezy wykonaé¢ zgodnie z 11.4.5 PN-EN 61284. Zalecany moment dokrecenia Sruby
podaje Producent w tabeli danych gwarantowanych.

8.4.7 Pomiar strat magnetycznych

Nalezy wykonac¢ zgodnie z p. 12 PN-EN 61284. Wspofczynnik oceny o nalezy przyjac
rowny 1.

8.4.8 Badania poziomu zakiécen radioelektrycznych
Nalezy wykona¢ dla uchwytu zainstalowanego w kompletnym zawieszeniu przelotowym.
Wyjasnienia i wymagania okreslono w p. 5.2.2.

8.4.9 Proba wytrzymatosci na prady zwarcia

Nalezy wykona¢ wg PN-EN 61467. Po probie tukiem pradu przemiennego nalezy sprawdzi¢
stan uchwytow, a w razie potrzeby rowniez wytrzymatos¢é mechaniczng. Obnizenie
wytrzymatosci mechanicznej nie powinno przekraczaé 15% wartosci okreSlonego
minimalnego obcigzenia niszczacego, gwarantowanego przez producenta.

o
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8.5 Dane gwarantowane dla uchwytéw przelotowych

Lp. Wyszczegdlnienie Wartos¢

1 Producent /nazwa/ typ/ oznaczenie

2 | Numer katalogowy i rysunek katalogowy z wymiarami i
specyfikacja materiatébw

3 |Typi Srednica (zakres $rednic) przewodu, do ktdrego uchwyt jest
przeznaczony [mm]

Okreslone minimalne obcigzenie niszczace [kN]

5 |Minimalna okreslona sita wyslizgu przewodu z uchwytu lub zakres
sity wyslizgu przewodu z uchwytu [kN]

Najwiekszy dopuszczalny kat a wyjscia przewodu z korpusu uchwytu

7 | Wytrzymatosé na prady zwarcia (prad zwarciowy i czas trwania
Zwarcia) [kA%s)

8 |Zalecany moment dokrecenia srub

Zabezpieczenie antykorozyjne

— $rednia grubos¢ powloki ochronnej [pm]
— minimalna grubosé¢ powtoki ochronnej [um]

10 |Wystepowanie potaczen mogacych powodowac korozje
elektrochemiczng (Tak/Nie)

11 |Wymagania w zakresie montazu — wyszczegdlnienie narzedzi
specjalnych

12 | Szczegodlne wymagania podczas eksploatacji — jezeli wystepuja

13 | Szczegodtowa instrukcja montazu

9. Wymagania techniczne dla uchwytow odciagowych, ztaczek srodprzestowych
zaprasowywanych, zlaczek naprawczych i preformowanych oplotow
naprawczych

Uchwyty odciagowe sluzg do zamocowania przewoddw fazowych, za posrednictwem
fancuchéw odciagowych izolatorow lub do zamocowania odciggowego przewodow
odgromowych do stupa mocnego.

Niniejsza specyfikacja dotyczy uchwytow odciggowych zaprasowywanych i klinowych dia
przewodéw fazowych i odgromowych oraz prefabrykowanych oplotowych uchwytow
odciagowych spiralnych, ktérych stosowanie dopuszcza sie tylko dla przewodow
odgromowych.

Zigczki srodprzestowe zaprasowywane stuzg do taczenia przewodéw w przestach.

Ztaczki naprawcze i preformowane spiralne oploty naprawcze stuza do naprawy
uszkodzonych przewodoéw fazowych i odgromowych.

9.1 Wymagania ogolne
Potaczenia i uchwyty przenoszace naciag powinny by¢ tak skonstruowane, aby:
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~ utrzymac przewdéd bez wyslizau do wymaganej wartosci sity naciggu
w przewodzie,

— zminimalizowac¢ puste przestrzenie i zapobiec wnikaniu i gromadzeniu wilgoci podczas
eksploatagji linii lub aby posiadaty mozliwos¢ wypeinienia pustych przestrzeni wewnatrz
uchwytu, dostarczonym srodkiem chemicznym,

- po zmontowaniu nie powodowat naprezen mogacych doprowadzi¢ do zniszczenia
przewodu pod wplywem drgan eolskich lub innych drgan przewodu,

- unikngé miejscowych naciskow, mogacych powodowaé nadmierne plyniecie na zimno
przewodu,

— zapewni¢ pewne i niezmienne w czasie potgczenie elektryczne,

- przeplyw pradu w warunkach eksploatacji oraz w warunkach zwarcia nie powodowat
pogorszenia wlasnosci mechanicznych oraz elektrycznych uchwytu,

- nie powodowat ograniczenia obcigzalnosci pradowej przewodu; dotyczy to zwlaszcza
uchwytéw klinowych.

W przypadku uchwytéw odciagowych wymagana sita naciagu w przewodzie, przy ktorej nie

powinien jeszcze wystepowac wyslizg przewodu z uchwytu, nie moze by¢ mniejsza niz 0,95

znamionowej wytrzymatosci na rozcigganie RTS przewodu, do ktorego dedykowany jest

dany uchwyt.

Osprzet moze by¢ dostarczony z chemicznym zwigzkiem ograniczajgcym dostep tlenu do
miejsc elektrycznego styku metal-metal.

Wszystkie elementy zawierajgce zelazo, za wyjatkiem wykonanych ze stali nierdzewnej,
powinny byé chronione przez ocynkowanie na goraco. Srednia i minimalna lokaina gruboscé
powtoki cynkowej powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 61284.

Wszystkie czesci powinny miec starannie wykornczone, gltadkie powierzchnie.

Dla zlaczek naprawczych zaprasowywanych i preformowanych spiralnych oplotow
naprawczych producent powinien okresli¢ maksymalny zakres uszkodzen przewodu, ktdry
moze by¢ naprawiony przy zastosowaniu danego elementu.

Z uwagi na catkowicie odmienng konstrukcje uchwytow klinowych
i zaprasowywanych, wymagane wilasciwosci elektryczne dla tych uchwytow sa rozne.
Uchwyt odciagowy klinowy jest montowany na przewodzie bez przecinania przewodu, czyli
bez przerywania ciggtosci elektrycznej toru pradowego. Konstrukcja uchwytu klinowego i
zastosowane materiaty nie powinny powodowac lokalnego wzrostu temperatury przewodu.
Temperatura, do jakiej nagrzewa sie uchwyt nie powinna przekracza¢ temperatury
przewodu.

Zamontowanie uchwytu odciggowego zaprasowywanego wymaga przeciecia przewodu.
Uchwyt taki spetnia, zatem, obok funkcji mechanicznej, rowniez funkcje przewodzenia
pradu elektrycznego. Zgodnie z pojeciami uzywanymi w PN-EN 61284, uchwyt odciagowy
zaprasowywany jest potaczeniem pradowym klasy A.

9.2 Materiaty

Uchwyty powinny by¢é wykonane z materiatdbw nie powodujacych korozji przewodu
fazowego lub przewodu odgromowego.

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢c wymagania w zakresie wymaganego okresu pracy
linii i nie mogag by¢ podatne na korozje miedzykrystaliczng lub naprezeniowa.

Materialy na osprzet zaprasowywany powinny wytrzymywac utwardzenie przez zgniot
spowodowany zaprasowaniem oraz powinny posiada¢ dostateczng udarnos¢ po
zaprasowaniu.
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9.3 Badania
Zakres wymaganych badan typu, kontrolno — odbiorczych i wyrobu zestawiono w Tablicy 1.

9.3.1 Ogledziny
Nalezy wykona¢ zgodnie z p. 7 normy PN-EN 61284,

Szczegolng uwage nalezy zwrdcic na jakosé powierzchni, zwlaszcza powierzchni
stykajgcych sie bezposrednio z przewodem.

9.3.2 Sprawdzanie wymiardéw i materiatow
Nalezy wykonaé zgodnie z p. 8 normy PN-EN 61284,

9.3.3 Sprawdzenie powloki cynkowej
Nalezy wykonaé¢ zgodnie z p. 9 normy PN-EN 61284.

9.3.4 Proba wytrzymatosci na rozciaganie

Nalezy wykonaé zgodnie z p. 11.5.1 normy PN-EN 61284 wariant a), tzn. po osiggnigciu
obciazenia o wartosci SMFL, utrzymac te warto$é obcigzenia przez okres 60 s. Nastepnie
zwiekszac¢ obcigzenie, az do zniszczenia uchwytu. Jako warto$é okreslonego minimalnego
obcigzenia niszczacego (SMFL) w tej probie nalezy przyja¢ dla uchwytéw odciggowych
wartosé rowng 95% znamionowej wytrzymatosci przewodu na rozcigganie RTS.

Dopuszcza sie przedstawienie wynikow proby wedlug p. 11.5.1 PN-EN 61284 wariant b),
wykonanej w ramach badan typu, jesli opisywana préba zostata wykonana tylko i wytacznie
wedtug wariantu b). Natomiast w ramach badan kontrolno-odbiorczych nalezy wykonaé te
probe wedtug wariantu a).

9.3.5 Proba obciazeniem niszczacym

Proba ta odnosi sie do wytrzymatosci samego osprzetu. Nalezy ja wykonaé wediug
p. 11.5.2 oraz 11.3 normy PN-EN 61284.

9.3.6 Proba dokrecania sruby uchwytu
Nalezy wykonac wediug p. 11.4.5 normy PN-EN 61284.

9.3.7 Pomiar strat magnetycznych

Nalezy wykonaé¢ zgodnie z p. 12 normy PN-EN 61284. Wspdiczynnik oceny o nalezy
przyjac réwny 1.

9.3.8 Préba cyklicznym nagrzewaniem
Nalezy wykonac, jak dla potgczen klasy A, zgodnie z p. 13 normy PN-EN 61284,

9.3.9 Proéba zaklécen radioelektrycznych

Nalezy przeprowadzic wediug p. 14 normy PN-EN 61284. Patrz rowniez wyjasnienia
i wymagania w p. 5.2.2.

or
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9.4 Dane gwarantowane dla uchwytéw odciagowych, zlagczek srédprzestowych
zaprasowywanych, ztaczek naprawczych i oplotow ochronnych

Lp. Wyszczegdlnienie Wartosé

1 | Producent /nazwa/ typ/ cznaczenie

2 | Numer katalogowy i rysunek katalogowy z wymiarami
i specyfikacjg materiatow

3 | Typ i srednica (zakres Srednic) przewodu, do ktérego uchwyt jest
przeznaczony [mm]

4 | Okreslone minimalne obcigzenie niszczace wediug p. 11.5.1
PN-EN 61284 [kN]

5 | Wymagany moment dokrecania $rub (dotyczy uchwytdw klinowych)

6 |Wytrzymalo$é na prady zwarcia (prad zwarcia i czas trwania zwarcia)
[kA%s]

7 | Zabezpieczenie antykorozyjne:
- $rednia grubosé powloki ochronnegj [um]
- minimalna grubos¢ powtoki ochronnej [pm]

8 |Dopuszczalny zakres uszkodzen przewodu mozliwy do naprawienia przy
pomocy zigczki naprawczej/ oplotu naprawczego

9 |Wystepowanie pofgczen mogacych powodowac korozje
elektrochemiczna (Tak/Nie)

10 | Wymagania w zakresie montazu — wyszczegdélnienie narzedzi
specjalnych

11 | Szczegdlne wymagania podczas eksploatacji — jezeli wystepuja

12 | Szczegdéiowa instrukcja montazu uchwytu

10. Wymagania techniczne dla zaciskow pradowych mostka

Niniejsze wymagania dotycza zaciskow stosowanych do wykonania polgczenia
elektrycznego przewoddow mostka pradowego. Dopuszcza sie zastosowanie zaroéwno
zaciskéw zaprasowanych jak i zaciskéw $rubowych.

10.1 Wymagania ogolne
Zaciski powinny by¢ wykonane ze stopu aluminium.

Zaciski mostka powinny zapewnia¢é pewne | niezmienne w czasie elektryczne
i mechaniczne potaczenie przewoddw mostka. Zaciski te praktycznie nie pracuja pod
naciagiem, jednak potgczenie powstate przy ich uzyciu powinno mie¢ odpowiednig
wytrzymatosé mechaniczng na rozcigganie, dla zapewnienia pewnego i trwatego potaczenia
mechanicznego przewodow. Warto§¢ wymaganej wytrzymaltosci mechanicznej, wyrazona
jako procent znamionowej wytrzymatosci przewodu na rozcigganie, powinna wynosi¢ 10%
RTS.

10.2 Badania zaciskéw pradowych mostka
Zakres wymaganych badan typu, kontrolno — odbiorczych i wyrobu zestawiono w Tablicy 1.

10.2.1 Ogledziny
Nalezy wykona¢ zgodnie z p. 7 normy PN-EN 61284.
Szczegolng uwage nalezy zwrdéci€ na jakosé powierzchni i sposob wykonania krawedzi.
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10.2.2 Sprawdzanie wymiarow i materiatu
Nalezy wykonaé zgodnie z p. 8 normy PN-EN 61284

10.2.3 Proba wytrzymatlosci na rozciaganie

Przygotowanie ukftadu do proby nalezy wykonaé zgodnie z 11.6.1, zas probe wykonac
wedtug 11.5.1 PN-EN 61284 wg wariant a) lub b).

W przypadku tej proby wartosé SMFL (ockreslone minimalne obcigzenie niszczace) wynosi
SMFL=10% RTS (RTS znamionowa wytrzymato$¢ przewodu na rozcigganie).

10.2.4 Proba cyklicznym nagrzewaniem

Potaczenia przewoddw mostka stanowig potgczenia pradowe klasy B wediug p. 13.2.3
normy PN-EN 61284. Dla potgczen tych wymaga sie przeprowadzenia proby cyklicznego
elektrycznege nagrzewania oraz proby przy krotkotrwatym przecigzeniu pradowym. Probe
nalezy przeprowadzi¢ wedtug procedury opisanej w p. 13.5.3.1 normy PN-EN 61284
i zastosowac kryteria oceny okreslone wp. 13.5.3.2.

10.2.5 Préba wytadowania ulotowego

Nalezy przeprowadzi¢ wedlug p.14 normy PN-EN 61284. Patrz réwniez wyjasnienia
i wymagania w p. 5.22.

10.3 Dane gwarantowane dla zaciskow pradowych mostka

Lp. Wyszczegdolnienie Wartosé

1 [Producent/nazwaltyp/oznaczenie

2 |Numer katalogowy i rysunek katalogowy z wymiarami i
specyfikacjg materiatow

3 |Typi srednica przewodu (zakres srednic) do jakich przeznaczony
jest zacisk [mm]

4 | Wytrzymatosé na rozciaganie wedtug 11.6.1 PN-EN 61284 [kN]

5 |[Wytrzymatosc¢ na prady zwarcia (prad zwarciowy i czas trwania
zwarcia) [kA%s]

g |Zabezpieczenie antykorozyjne:
- Srednia grubosé powtoki ochronnej [um]
- minimalna grubos$¢ powloki ochronnej [pm])

7 [ Wymagany moment dokrgcania Srub

8 | Wystepowanie polaczen mogacych powodowaé korozje
elektrochemiczng (Tak/Nie)

9 |Wymagania w zakresie montazu — wyszczegoélnienie narzedzi
specjalnych

10 | Szczegdine wymagania podczas eksploatacji — jezeli wystepuja

11 | Szczegdlowa instrukcja montazu
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11. Wymagania techniczne dla tlumikéw drgan do przewodow fazowych i
odgromowych tradycyjnych

Niniejsza specyfikacja podaje wymagania techniczne dla tlumikdéw drgan typu
Stockbridge'a. Jest to jedyny typ ttumika drgann dopuszczony do stosowania w liniach
napowietrznych 220 kV.

11.1 Wymagania ogélne
Oferowane ttumiki drgan typu Stockbridge’a powinny zapewnia¢ skuteczng ochrone
drganiowg przewodu w catym pasmie czestotliwosci drgan eolskich przewodu.

Wymaga sie stosowania ttumikéw posiadajacych cztero-rezonansowg (4R) charakterystyke
ttumienia. W uzasadnionych przypadkach Zamawiajgcy moze dopusci¢ odstepstwo od tego
wymagania.

Dopuszcza sie mocowanie ftumikow przy pomocy uchwytéw Srubowych i oplotowych
spiralnych.

W przypadku uchwytéw srubowych wymagane jest zastosowanie $rub z kontrolowanym
momentem dokrecenia.

Thumiki powinny spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-EN 61897.
W Tablicy 2 zestawiono wymagane badania dla ttumikéw drgan.

Konstrukcja i wykonanie ttumika drgan powinny zapewniaé skuteczng ochrong drganiowg
przewodu w celu wyeliminowania zniszczen zmeczeniowych przewodow.

Konstrukcja ttumika powinna uniemozliwiaé gromadzenie sie wilgoci w zadnej jego czesci.
Jego montaz i demontaz nie powinien wymagac uzycia specjalnych narzedzi. W przypadku,
gdy sg one wymagane, Producent powinien przewidzie¢ ich dostawe wraz z ttumikami.
Zacisk tlumika powinien byé tak wykonany, aby materiatem stykajagcym sie z przewodem
byto aluminium lub stop aluminium. Konstrukcja zacisku powinna umozliwia¢ bezpieczny,
tatwy i pewny montaz ttumika na przewodzie. Dopuszczalne sg jedynie takie konstrukcje
zacisku, ktore w stanie otwartym utrzymujg wszystkie swoje czesci.

Tlumiki powinny by¢ oznakowane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 61897.
Dodatkowo, wymaga sie oznakowania podajacego zalecany moment dokrecenia srub w Nm
(np. ,50 Nm").

11.2 Badania ttumikow

Zakres wymaganych badan typu, kontrolno - odbiorczych (wyrywkowych) i wyrobu
zestawiono w Tablicy 2.
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Tablica 2 Zakres badan tltumikow drgan

. Badania
R::ﬁ;:“ Badania | KOMrono- | B tania
PN-EN Badanie typu odbiorcze wyrobu
61897 (""V“;")”“W
71 Ogledziny X X X
7.2 Sprawdzenie wymiaréw, materialéw i masy X X
7.3 Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozjg X X
7.5 Préba poslizgu zacisku X
7.6 Préba sruby z odrywanym them X X
7.7 Proba dokrecania sruby zacisku X X
7.8 Sprawdzenie zamocowania cigzarkdw do linki X X
nosnej
7.9 Sprawdzenie zamocowania zacisku do linki X X
nosnej
7.10 |Proba wytadowania ulotowego i napiecia X"
zaktocen radioelektrycznych
7.11 |Badanie wiasciwosci thumika
7.11.2 | - Dbadanie charakterystyk ttumika X X
7.11.3 | - ocena skutecznosci tlumika X
11 Badania zmeczeniowe tlumika X
Y Nie stosuje sie do tumikoéw przeznaczonych do przewodu odgromowego

11.2.1 Ogledziny
Wedlug 7.1. normy PN-EN 61897.

11.2.2 Sprawdzanie wymiarow, materiatow i masy
Wedlug 7.2 normy PN-EN 61 897.

11.2.3 Sprawdzanie zabezpieczenia przed korozja
Sposab przeprowadzenia proby wedtug 7.3 normy PN-EN 61897.

11.2.4 Préba poslizgu zacisku
Wedlug 7.5 normy PN-EN 61897.

11.2.5 Proba sruby zacisku

Rozwigzanie konstrukcyjne zacisku mocujgcego ze $rubg z odrywanym tbem nie jest
zalecane i moze by¢ dopuszczone jedynie wyjatkowo, po akceptacji Zamawiajacego. Prébe
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nalezy wtedy wykonaé wedtug 7.6. PN-EN 61897. Probe sruby dokrecanej zalecanym przez
Producenta momentem montazowym nalezy przeprowadzi¢ wedtug 7.7 PN-EN 61897.

11.2.6 Préba zamocowania ciezarkow do linki nosnej
Wedtug 7.8 normy PN-EN 61897.

11.2.7 Proba zamocowania zacisku do linki nosnej
Wedtug 7.9 normy PN-EN 61897.

11.2.8 Proba wytadowania ulotowego i napiecia zaktocen radioelektrycznych
Probe nalezy przeprowadzi¢ metodg napieciowg wedtug rozdz. 14 PN-EN 61284.

Probie nie podlegajg ttumiki przeznaczone do przewodéw odgromowych. Patrz réwniez
wyjasnienia i wymagania w p.5.2.2.

11.2.9 Badanie wilasciwosci ttumiacych ttumika drgan

Probe typu nalezy przeprowadzié zgodnie z PN-EN 61897, p.7.11.1 wariant B, tzn. poprzez
wyznaczenie charakterystyk dla trzech sztuk tlumika, wedtug p. 7.11.2 normy PN-
EN 61897. Charakterystyki te bedg stanowi¢ odniesienie do sprawdzenia charakterystyk w
badaniach kontrolno-odbiorczych.

Ocene skutecznosci ttumika nalezy przeprowadzi¢ poprzez badania laboratoryjne wedtug p.
7.11.3.2 PN-EN 61897. Dodatkowo producent powinien przedstawi¢ wyniki badan
terenowych lub wynik wedtug metody analityczne;.

W ramach badan odbiorczo-kontrolnych (wyrywkowych) nalezy wyznaczy¢ charakterystyki
ttumika wedlug p.7.11.2 PN-EN 61897 i wyniki poréwna¢ z charakterystykami otrzymanymi
podczas badan typu. Do oceny wynikow proby nalezy zastosowac kryteria podane w p.
7.11.2 PN-EN 61897.

11.2.10 Badania zmeczeniowe tlumika

Dopuszczalne sg dwie alternatywne metody wykonania badain wedtug p. 7.12 PN-EN
61897, tzn. metoda zmiennej czestotliwosci oraz metoda czestotliwosci rezonansowej.

Ocene proby nalezy wykonaé¢ wediug kryteridéw podanych w p.7.12.4 normy PN-EN 61897.
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11.3 Dane gwarantowane dla ttumikéw drgan

Lp. Wyszczegélnienie Wartosé
1 Producent / nazwa / typ / oznaczenie
2 Numer katalogowy i rysunek katalogowy z  wymiarami
i specyfikacja materiatow
3 Typ i $rednica przewodu (zakres $rednic) do jakich przeznaczony jest
zacisk [mm]
4 Zabezpieczenie antykorozyjne:
- Srednia grubos¢ powloki ochronnej [pm]
- minimalna grubosé powloki ochronnej [pm]
5 Pasmo czestotliwosci drgan skutecznie chronionych przez tlumik
6 Typ zacisku mocujacego do przewodu
7 Wymagany moment dokrecania $rub
8 Wymagania w zakresie montazu - wyszczegolnienie narzedzi
specjalnych
9 Szczegodine wymagania podczas eksploatacji — jezeli wystepuja
10 | Szczegdlowa instrukcja montazu thumika
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