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1. WPROWADZENIE

Specyfikacja zawiera wymagania techniczne, ktére muszg spetnia¢ baterie akumulatoréw otowiowych
220 V DC typu otwartego z cieklym elektrolitem, z ptytami dodatnimi pancernymi Ilub
wielkopowierzchniowymi, instalowane w wydzielonych pomieszczeniach staciji
elektroenergetycznych NN i WN. Specyfikacja obejmuje baterie akumulatoréw ztozone z pojedynczych
ogniw stanowigce centralne zrédto zasilania rozdzielni potrzeb wiasnych pradu statego 220 V DC.

Dopuszczone do stosowania mogg by¢ tylko te baterie akumulatoréw, ktére bez jakichkolwiek
odstepstw odpowiadajg wymaganiom specyfikacji i bedg miaty okreslone dane gwarantowane zgodnie
z wykazami zamieszczonymi w specyfikacjach szczegotowych.

2. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

Ogniwa i baterie akumulatoréw muszg spetniaé wymagania niniejszej specyfikacji oraz nizej
wymienionych norm i dokumentow w zakresie, jakim sg one przywotywane w tekscie.

Wymagania wynikajgce z norm, ustaw i rozporzadzen, wymienionych w niniejszym rozdziale sg aktu-
alne w czasie opracowywania specyfikacji. Kazdorazowo podczas korzystania ze specyfikacji nalezy
sprawdzi¢ aktualnosc¢ przepiséw i norm oraz uwzglednia¢ wymagania w ich najnowszych wydaniach.

2.1. Normy krajowe i miedzynarodowe

N.1. PN-EN IEC 62485-2:2018-09 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa baterii wtérnych i instalacji
baterii — Czes$¢ 2: Baterie stacjonarne,

N.2. PN-EN 60896-11:2007 Baterie otowiowe stacjonarne — Czes¢ 11: Typy otwarte -- Ogolne wy-
magania i metody badan,

N.3. IEC/EN 60896-11 Stacionary lead-acid batteries — Part 11:Vented types — General requirements
and methods of tests

N.4. PN-EN ISO/IEC 17025:2018-02 Ogdlne wymagania dotyczgce kompetencji laboratoriow
badawczych i wzorcujgcych

N.5. PN-EN 60255-1:2010 Przekazniki pomiarowe i urzgdzenia zabezpieczeniowe — Czes¢ 1:
Wymagania wspolne.

N.6. DIN 40738 Blei — Akkumulatoren; Ortsfeste Zellen mit positiven Grofoberflachenplatten,
Engeinbau; Nennkapazitdten, Hauptmale, Gewichte.

N.7. DIN 40740 Blei-Akkumulatoren; Ortsfeste Batterien, Zubehor; Keramiktrichterstopfen,
Keramikstopfen, Elektrolytstandanzeiger

N.8. DIN 40736 Ortsfeste Zellen mit positiven Panzerplatten

N.9. BS 6290-2:1999 Lead-acid stationary cells and batteries Specification for the high performance
Plante positive type

Powyzsze normy nalezy stosowaé w wersji aktualnej na dzien ogtoszenia przetargu. W przypadku, gdy
wymagania podane w tej dokumentacji sg bardziej rygorystyczne od wymagan zawartych
w powyzszych normach, to nalezy wowczas stosowaé sie do wymagan niniejszej specyfikacji
technicznej.
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http://sklep.pkn.pl/pn-en-60896-11-2007p.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-iso-iec-17025-2005p.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-60255-1-2010e.html
http://www.beuth.de/en/standard/din-40738/1643607
http://www.beuth.de/de/norm/din-40740/1678421
http://www.techstreet.com/products/1048997
http://shop.bsigroup.com/ProductDetail/?pid=000000000030018200

2.2. Ustawy

U.1. Dz.U. 2002 nr 169 poz. 1386 Ustawa z dnia 12 wrzesnia 2002r. o normalizacji, data ogtoszenia:
2002-10-11, data wydania: 2002-09-12, data wejscia w zycie: 2003-01-01, data obowigzywania:

2003-01-01.

U.2. Dz.U. 2009 nr 79 poz. 666 Ustawa z dnia 24 kwietnia 2009r. o bateriach i akumulatorach, data
ogtoszenia: 2009-05-28, data wydania: 2009-06-12, data wejscia w zycie: 2009-06-12, data

obowigzywania: 2009-06-12.

2.3. Specyfikacje i wymagania funkcjonalne PSE S.A.

SPSE.1. Specyfikacja funkcjonalna: Stacje elektroenergetyczne najwyzszych napiec.

Terminologia stosowana w tej specyfikacji jest zgodna z okresleniami miedzynarodowego stownika ter-
minologicznego elektryki PN-IEC 60050-826 oraz wyzej wymienionymi normami.

3. WYMAGANIA | PARAMETRY OBOWIAZKOWE

3.1. Wymagania ogdlne

Ogniwa i baterie akumulatoréw muszg by¢ tak zaprojektowane i wykonane by spetniaty nastepujgce

wymagania ogolne:

WO.1.Baterie muszg by¢ zaprojektowane, wykonane
i zbadane zgodnie z wymaganiami przywotanymi w roz-
dziale 2.1.i 2.2. (wymaganie PSE S.A)).

WO.2.Dane gwarantowane muszg by¢é potwierdzone
raportem z prob typu wykonanym w akredytowanym la-
boratorium zgodnie z przywotanymi normami (wg. PN
EN ISO/IEC 17025:2018-02 [N.4]) (wymaganie PSE
S.A).

WO.2.1. Wraz z danymi gwarantowanymi nalezy przedstawi¢
deklaracje zgodnosci (o$wiadczenie Producenta), ze
wyraéb jest zgodny z wymaganiami.

WO.3.Wykonanie (wymaganie PSE S.A.)

WO.4.0znakowanie biegunéw kazdego ogniwa
(wg PN-EN 60896-11:2007 [N.2])

WO.5.Zaktadany czas pracy baterii akumulatorow
(zywotnosc¢) mierzony w latach, kiedy pojemnos¢ baterii
(ogniw) nie spadnie ponizej 80% (wymaganie PSE S.A.)

WO.6.Baterie muszg pochodzi¢ z tej samej serii produkcyjnej
i muszg pochodzi¢ z biezgcej produkcji (wymaganie
PSE S.A)).

3.2. Warunki srodowiskowe

Typu otwartego, stacjonarne bate-
rie otowiowe w naczyniach z two-
rzywa sztucznego, przeznaczone
do stosowania w energetyce.
Bieguny ogniw wykonane pod
taczniki Srubowe.

Biegun dodatni nalezy oznaczy¢
w sposob widoczny znakiem ,+”.
Biegun ujemny nalezy oznaczy¢
w sposéb widoczny znakiem ,-”.

Co najmniej 18 lat

Wyprodukowane nie wczesniej niz
12m - cy od daty uruchomienia

Konstrukcja i wykonanie baterii akumulatorow musi gwarantowa¢ w catym dedykowanym okresie
zywotnosci ich poprawng prace przy nastepujgcych warunkach srodowiskowych:
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http://isap.sejm.gov.pl/DetailsServlet?id=WDU20021691386
http://isap.sejm.gov.pl/DetailsServlet?id=WDU20090790666

WS.1.

WS.2.

WS.3.

WS.4.

Znamionowa temperatura otoczenia
(Wymaganie PSE S.A)

Dopuszczalny zakres temperatury otoczenia dla pracy
krétkotrwatej (wymaganie PSE S.A))

Wilgotnos¢ (wymaganie PSE S.A.)

Praca w wydzielonym pomieszczeniu , wyposazonym
w wentylacje mechaniczng uruchamiang recznie i au-
tomatycznie w przypadku tadowania przyspieszonego
(wymaganie PSE S.A.)

3.3. Parametry znamionowe

APZ.1.

APZ.2.

APZ.3.

APZ.4.

APZ.5.

APZ.6.

APZ.7.

APZ.8.

APZ.9.

Deklarowana pojemnos¢ baterii 10-godzinna
(wymaganie PSE S.A.)

Znamionowe napiecie baterii (wg PN-EN 60255-
1:2010 [N.5])

llo$¢ ogniw (wymaganie PSE S.A.)

Znamionowe napiecie ogniwa
(wymaganie PSE S.A.)

Minimalne napiecie ogniwa (wymaganie PSE S.A.)

Odpornosé na gtebokie roztadowanie
(wg PN-EN 60896-11:2007 [N.2])

Odpornos$é na maksymalng zawartos¢ sktadowej
zmiennej pragdu tadowania (wymaganie PSE S.A.)

Gestos¢ znamionowa elektrolitu mierzona
w temperaturze 20°C (wymaganie PSE S.A))

Napiecie konncowe pojemnosci znamionowe;j
10-godzinnej (wg PN-EN 60896-11:2007 [N.2])

3.4. Wymagania dotyczace systemu pracy baterii

+20°C

+5 + +40°C

30 + 80%

175 + 1500 Ah lub wieksza
wynikajgca z projektu

220 v DC

104 + 106 szt.

2,00 V/ogniwo

1,80 V/ogniwo

min. 1,60 V/ogniwo

Imin = 0,05'Qn

Zgodnie z DTR producenta

1,80 V/ogniwo

WSAK.1. Bateria akumulatoréw musi by¢ przystosowana do pracy w
uktadzie réwnolegtym z zasilaczem buforowym (wymaganie

PSE S.A).

WSAK.2. Napiecie pracy konserwacyjnej (buforowej) w

temperaturze otoczenia +20°C (wymaganie PSE S.A.)

statej Stata wartos¢ z zakresu
2,20 + 2,25 V/ogniwo
z tolerancja £1%

WSAK.3. Napiecie pracy konserwacyjnej (buforowej) dostosowane do  Stata warto$¢ z zakresu

temperatury otoczenia (wymaganie PSE S.A.)

WSAK.4. Bateria musi by¢ dostosowana do obcigzenia
krotkotrwatym prgdem udarowym. Prgd udarowy nalezy wy-

znaczy¢ na etapie projektu wykonawczego (wymagani
S.A)

2,18 + 2,28 V/ogniwo
z tolerancjg +1%

Wedtug projektu

e PSE
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WSAK.5. Bateria musi by¢ przystosowana do zasilania odbioréw 5 godzin
pradu statego w stanie pracy autonomicznej
(wymaganie PSE S.A.)

WSAK.6. Bateria musi byé przystosowana do tadowania
recznego lub przyspieszonego wedtiug
charakterystyk 1U lub WU do napiecia 2,45 V/ogniwo.
tadowanie takie mozna wykonac jedynie przy baterii odigczo-
nej od systemu zasilania potrzeb wtasnych prgdu statego.
(wymaganie PSE S.A.).

3.5. Wymagania konstrukcyjne

Wymagania konstrukcyjne dla ogniw i baterii akumulatoréw sg nastepujgce:
WK.1. Technologia wykonania baterii — ptyta dodatnia Pancerna lub
wielkopowierzchniowa
(okreslona w SIWZ)

WK.2. Zawarto$¢ wagowa rteci (wg Dz.U. 2009 nr 79 poz. 666 [U.2]) < 0,0005%

WK.3. Zawarto$¢ wagowa kadmu (wg Dz.U. 2009 nr 79 poz. 666 < 0,002%

[U.2])
WK.4. Wymiary oghiwa (wymaganie PSE S.A.) Zgodnie z DTR producenta
WK.5. Ciezar ogniwa (wymaganie PSE S.A.) Zgodnie z DTR producenta
WK.6. Zaciski ogniw (wymaganie PSE S.A)). Skrecane i odpowiednio

uszczelnione w miejscu
przejscia zacisku przez

pokrywe ogniwa
WK.7. Naczynia ogniw wykonane z materiatu ognhioodpornego,
przezroczystego, gdzie poziomy elektrolitu maksymalny
i minimalny muszg by¢ trwale oznakowane z dwdch stron
na scianach naczynia (wg PN-EN 60896-11:2007 [N.2]).
WK.8. Materiat na kratki i ptyty ogniw (wymaganie PSE S.A.) — Otéw lub stopy otowiu
potwierdzi¢ analizg sktadu z zawarto$cig antymonu

< 2% lub wapnia ok. 0,2%,
nowe nieregenerowane

WK.9. Pokrywa musi by¢ klejona lub zgrzewana uniemozliwiajgca Klejona lub zgrzewana
wyptyw elektrolitu (wymaganie PSE S.A.).

WK.10.Tabliczka znamionowa w jezyku polskim musi zawierac
podstawowe parametry techniczne baterii lub ogniwa takie jak:
napiecie znamionowe, okreslenie typu przez producenta lub
dostawce, pojemnosc¢ z zaznaczeniem warunkow wytadowania
w postaci natezenia prgdu lub czasu wytadowania dla wybranej
temperatury odniesienia, nazwe producenta lub dostawcy,
gestos¢ elektrolitu (przy peinym natadowaniu dla wybranej
temperatury  odniesienia), date produkcji  (miesigc
i rok) - zgodnie z normg PN-EN 60896-11:2007 [N.2]. Tabliczka
znamionowa musi by¢ czytelna, wykonana w sposdb odporny
na diugotrwate dziatanie warunkéw  Srodowiskowych
i trwale zamocowana.
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WK.11.Rodzaj elektrolitu (wymaganie PSE S.A.) Nalezy bezwzglednie
stosowac nowy, nie
regenerowany elektrolit
w postaci roztworu kwasu
siarkowego, jedynie
w formie ciekte;j.

WK.12.Korki bateryjne (wg DIN 40740 [N.7]) Ceramiczne

3.6. Wymagania dotyczace prob

Ogniwa muszg by¢ poddane prébom w celu sprawdzenia ich zdolnosci do niezawodnej pracy.

3.6.1 Préby typu

Préby typu majgce na celu weryfikacje wlasciwosci konstrukcyjnych i funkcjonalnych oraz cech
i parametrow ogniw muszg by¢ realizowane zgodnie z ponizszymi wytycznymi:

PT.1. Proby typu powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z normg IEC/EN 60896-11[N.3] (lub jej
polskim odpowiednikiem PN-EN 60896-11:2007P) [N.2]) przez laboratoria posiadajgce
w danym Panstwie Europejskim akredytacje instytucji do tego uprawnionej. Raport z préby typu
powinien by¢ dostarczony w jezyku polskim lub jako ttumaczenie na jezyk polski wraz z
oryginatem, w formie papierowej lub elektronicznej. Wraz z raportem z prob typu nalezy
dostarczy¢ certyfikat potwierdzajgcy akredytacje laboratorium wykonujgcego préby.

Uwaga!!! — wymaganie dotyczgce wykonywania proby typu w akredytowanym laboratorium
bedzie obowigzywaé dla danych gwarantowanych sktadanych poczawszy od 01.03.2021r. Do
tego okresu, wraz z Certyfikatem Zgodnosci, wymagane jest dostarczenie raportu z préb typu
wykonanej przynajmniej w laboratorium producenta.

PT.2. Do 01.03.2021 wymagany jest certyfikat zgodnosci wydany przez niezalezng jednostke
potwierdzajacy, ze wyréb lub proces jego wytwarzania sg zgodne z wymaganiami. Po
21.03.2021 wymaganie w zakresie pkt. PT.2. przestaje obowigzywac.

3.6.2 Préby wyrobu
Proba wyrobu baterii akumulatoréw musi obejmowac:

PW.1. Test pojemnosci (wg PN-EN 60896-11:2007 [N.2]). Wymagane jest uzyskanie 100%
pojemnosci deklarowanej (wymaganie PSE S.A.).

3.6.3 Testy FAT

PF.1. Dostawca deklaruje przekazanie raportéw z prob wyrobu dostarczanych baterii wraz z progra-
mem testéw FAT.

PF.2. Dostawca deklaruje wykonanie préby FAT jednej z dwéch dostarczanych baterii (bateria kom-
pletnie zmontowana). Pozytywna proba FAT zwalnia dostawe baterii na obiekt. FAT nalezy wy-
konac przy udziale przedstawicieli Zamawiajgcego. Zakres programu testu FAT znajduje sie w
Zatgczniku.

3.6.3 Préby pomontazowe

Proby pomontazowe, uruchomieniowe i odbiorcze nalezy wykona¢ po zainstalowaniu urzgdzen
i wykonaniu wszystkich dla nich potgczeh. Dostawca jest odpowiedzialny za przeprowadzenie prob na
stacji wraz z przekazaniem raportu z przeprowadzonych sprawdzen. Protokét pomontazowy powinien
zawiera¢ réwniez pomiar rezystancji posadzki akumulatorni zgodnie z zapisami normy PN-EN IEC
62485-2:2018-09 [N.1].

3.7. System jakosci

WSJ.1. Kazda bateria akumulatoréw przewidziana ~do zainstalowania w  stacjach
elektroenergetycznych musi by¢ wyprodukowana przez Wytwodrce posiadajgcego aktualny
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Certyfikat Jakosci ISO 9001 potwierdzajgcy zapewnienie jakosci przy produkcji (wymaganie
PSE S.A.). Wraz z danymi gwarantowanymi nalezy dostarczy¢ Certyfikat potwierdzajacy 1SO
9001.

3.8. Oznakowanie

Bateria lub ogniwa powinny byé oznakowane w sposéb widoczny i trwaly za pomocg ponizszych
znakow (wg Dz.U. 2009 nr 79 poz. 666 [U.2]):

0Z.1. Symbol selektywnego zbierania odpadéw okreslony w zatgczniku nr 3 do Dz.U. 2009 nr 79 poz.

(TS TG L SRS (Rysunek 1a)
0z.2. Symbol chemiczny Cd, jezeli zawiera powyzej 0,002% wagowo kadmu ............... (Rysunek 1b)
0z.3. Symbol chemiczny Pb, jezeli zawiera powyzej 0,004% wagowo ofowiu ............... (Rysunek 1c)

\
\.

//
s -
/{—2\\ C d P b
a) b) c)

Rysunek.1. Oznakowanie baterii lub ogniw zgodnie z Dz.U. 2009 nr 79 poz. 666 [U.2]

3.9. Magazynowanie

WMT.1. Bateria przed dostawg moze by¢ magazynowana w okresie do 12 miesiecy w w warunkach
okreslonych przez Producenta. Przed dostawg baterii (jezeli okres magazynowania przekro-
czy 3 m-ce nalezy przeprowadzic¢ test pojemnosci baterii przy obecnosci Zamawiajgcego.
Brak uzyskania 100% pojemnosci deklarowanej uniemozliwia dostawe baterii na obiekt.

4. ZALECENIA MONTAZOWE

Na etapie projektow wykonawczych nalezy przedstawi¢ Zamawiajgcemu do akceptacji rozmieszczenie
baterii akumulatoréw w pomieszczeniach akumulatorni wraz z rzutem poprzecznym usytuowania ogniw.

Wykonawca musi oznaczy¢ wszystkie ogniwa baterii numerami od pierwszego do ostatniego. Numery
ogniw muszg by¢ umieszczone w sposob zapewniajacy wyrazne i czytelne oznaczenie ogniwa.

tgczniki miedzy ogniwami (sztywne — ptaskownik lub elastyczne - linka) muszg by¢ w petni izolowane
i dostosowane do skrecania na zaciskach ogniw. tgczniki muszg zapewni¢ minimalny rozstaw miedzy
ogniwami ok. 10 mm. Muszg by¢é wytrzymate i posiada¢ na zaciskach ogniw naktadki izolacyjne
umozliwiajgce dokonywanie pomiaréw napiecia na poszczegoélnych ogniwach.

Potgczenia i kable miedzy rzedami mogg by¢ wykonane z przewodu gietkiego miedzianego, dobrane
na dopuszczalny spadek napiecia max. 70 mV przy maksymalnym pradzie obcigzenia. Potgczenia wyj-
Sciowe muszg tgczy¢ zaciski wyjsciowe baterii z jej zabezpieczeniem gldwnym zlokalizowanym jak naj-
blizej baterii (dtugo$s¢ nie moze przekracza¢ 10m). Potgczenie kazdego bieguna baterii ,+” i ,-
z rozdzielnicg potrzeb wtasnych 220 V DC musi by¢ wykonane pojedynczymi kablami miedzianymi jed-
nozytowymi o przekroju wynikajgcym z projektu.

Instalowane baterie nalezy wyposazy¢ w kuwety kwasoodporne.

Konstrukcje wsporcze dla ogniw baterii muszg byé wykonane w postaci metalowych stelazy
i majgcych spetniac okreslone warunki:
e Zapewni¢ mechaniczng wytrzymatosé konstrukcji podczas montazu i demontazu ogniw,

e Dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, instalowanie baterii pietrowych, za zgodg Za-
mawiajgcego, w istniejgcych akumulatorniach gdzie nie przewidziano dostosowania akumula-
torni i nie ma mozliwosci innego usytuowania.

o Przy zastosowaniu stelazy pietrowych nalezy kazde pietro doposazy¢ w kuwety kwaso-
odporne,
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o W przypadku stosowania stojakéw dwupietrowych nalezy zestaw baterii doposazyé
0 odpowiednie (umozliwiajgce pomiar w ograniczonym miejscu) urzgdzenie do pomiaru
gestosci roztworu,

o W przypadku stosowania stojakéw dwupietrowych nalezy doposazy¢ baterie o podest
przenosny,

Uktad potagczen ogniw projektowac dla zapewnienia wymagan normy w zakresie bezpiecznego
napiecia dotyku,

Ogniwa w pomieszczeniach akumulatorni powinny byé rozmieszczone w taki sposéb by zapew-
ni¢ bezpieczng droge ewakuacji i swobodny dostep w celu wykonania czynnosci eksploatacyj-
nych.

Wszystkie metalowe powierzchnie powinny by¢ pokryte warstwg lakieru,

Zastosowane lakiery muszg by¢ niepalne.
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5.

Tabela 1. Gwarantowane dane znamionowe i wymagane parametry techniczne

ZESTAWIENIE INFORMACJI DOSTARCZANYCH PRZEZ WYKONAWCE

Identyfikacja urzadzenia

=

Producent

PSE S.A.

2. Oznaczenie typu
urzagdzenia
3. Fabryka w ktorej
conane
(wymagany
doktadny adres) _
Paragj:nrzrurzqdzenla - . Wyniki .
pargr%itru Opis parametru no\r/vn;)r/nggi:;j:cy wym‘;\ga;;z% pa- pljrf)lélt?gﬂtz S(:ﬁv; ;)Iizu
lub parametry rametru (TAK/NIE) mer:rt]lé/t;?ara
Wykonanie i projekt bat‘e!\rliiYMAx)?r:;gaoni((iOLNE Wg WO.1 &\\\\\\\\\\\\\\\
PSE S.A.
5 - e il \\\\\\\\\\\\\\\
WO.S. . We karaCJ.a zgodnosci \?vxr-naganfe Wg WO.3. . \\\\\\\\\\\\
WO.S Z:l:r:d:\,r:j r::lzeaslj::: - \1/\}3:/-r2noaog7aF|)1i[(la\l .2-] C: najm.niej 18 lat \
PSE S.A. |
0% | camelsent produkcyinel | PSE SA. Honee NN
. WYMAGANIA SRODOWISKOWE __ \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
temperatury otoczenia dla PSE S.A.
pracy kré’tlfotrwaiej _ o7, |
xzj \l\//IViI::::O:r:cy a%lrzmngzg::: \:j\(/)yd::k/)ne suche \\\\\\\\\\\\
PSE S.A. %ciréﬁg%s:zigneens
Znamionowa pojemnFc;’g\c!:Q AME\-I/_VF;/:(nigl:r\lli\gIONOWE T:SC T::::Zh &\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
baterii PSE S.A. Iwu)kl)n\;\i/(igjl;s;zaa
z projektu
APZ.2 Znamionowe napiecie PN-EN 60255-1 220 v DC
baterii [N.5]
APZ.3 llo$¢ ogniw \éVg/lrEngg.g:.nie 104 + 106
APZ.4 igre]l.ir\z:‘)nowe n'api'e,cie | \F/)Véllrzngg:nle 2,00 V/og-niwo \\\\\\\\\\\\t
APZ.5 Minimalne napiecie ogniwa | Wymaganie 1,8 V/ogniwo \&
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NNNNNNNNNNN

min. 1,6 V/ogniwo

.6 orn na gtebokie
roztado ie 11:2007P [N.2]
z.7 Odpornos¢ na maksymalng | Wymaganie Imin = 0,05-Qn .
zawartos¢ sktadowej PSE S.
zmiennej pradu tadowani \ &
z8 Gesto$¢ znamionowa Wymag Zgodni \
elektrolitu mierzona w PSE S. produc x
temperaturze 20°C
9 Napiecie koncowe | PN-EN 60896- 1,80V/ogniwo
pojemnosci znamionowe j 2007P [N.2]
10-godzinnej
| WYMAGANIA DOTYCZACE SYSTEMU PRACY BATERII .
WSAK Rodzaj pracy Wymaganie W uktadzi
PSE S.A. Iegiym
z zasilaczem
buforowym
WSAK.2 Napiecie tadowania Wymaganie 2,20 + 2, 25
konserwacyjnego PSE S.A. / g iwo
ncjg -1 %
WS Na pe p cy Wymaganie 2,18+2,28
konserwacyjnej (buforowej) | PSE S.A. V/ogniwo z
do olerancjg +1%

godzi
Wg WSAK.6
TRUKCYJNE
aaaaaaaa lub
wielkopowierzch
owa (okreslona
SIW2)
WK. awartos¢ wago eCi Dz.U. 2009 nr 79 < 0,000
poz. 666 [U.2]
WK. Zawa ¢ wagowa kad Dz.U. 2009 nr 79 < 0,002%
poz. 666 [U.2]
WK. Wymiary ogniwa Wymaganie Zgodnie
PSE S.A. producenta
WK. Ciezar ogni Wymaganie Zgodni
PSE S.A. producenta
WK. Zaciski ogniw Wymaganie Skrecane
PSE S.A. ; .
i odpowiednio
uszcze Inione
W miejscu
przejscia zacisku
przez pokrywe
ogniwa




S v e R \\\\\\\\\

WK.8 Matgria{ na kratki i ptyty \F/)\/%/Irzngg:nie Wg WK.8 \§
ognhiw o \
WK.9 Wymaganie dla pokrywy Wymaganie Klejona lub
PSE S.A. zgrzewana
uniemozliwiajgca
wyptyw elektrolitu
WK.10 Zawartos¢ tabliczki PN-EN 60896- Wg WK.10
Znamionowej 11:2007P [N.2]
WK.11 Rodzaj elektrolitu Wymaganie Wg WK.11
PSE S.A.
WK.12 Korki bateryjne DIN 40740 [N.7] Korki ceram iczne m
. PROBY TYPU
PT.1 Raport z przeprowadzonych | Wymaganie Wg PT.1
préb typu PSE S.A.
PT.2 Certyfikat Wymaganie Wg PT.2
PSE S.A.
. PROBY WYROBU O -
PW.1 Test pojemnosci PN-EN 60896- Wymagane jest
11:2007P [N.2] uzyskanie 100%
pojemnosci
| deklarowanej _ _
PF.1. Egl;lgrggzj:es:‘?;crzaeprgﬁéw \é\%r-nagame PSE Wg. PF.1.
z prob wyrobu
PF.2. Deklaracja Producenta Wymaganie PSE Wg. PF.2.
wykonania testow FAT przy |S.A.
udziale Zamawiajgcego
A T svsTeEwsaAKosG MMM
WSJ.1 Wymagania dla Producenta | Wymaganie Wg WSJ.1
odnosnie ISO 9001 PSE S.A.

. OZNAKOWANIE T

CEL | Qmiaeeionneso |oruzetsnre |zt \\
02 |ymeolchemizmcd | e | \\\\\\\\
023 | SymeclchemezvPh e eaergl | \\

. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT e
akumulatorow PSE S.A. warunkach

%




5.1.

Zalacznik: Zakres programu testéw FAT

Zakres testow FAT powinien obejmowac w szczegolnosci:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

7)

8)
9)

kontrole kwalifikacji producenta — producent musi posiada¢ system zapewnienia i kontroli jakosci
zgodny z norma I1SO 9001,
sprawdzenie zgodnosci przedmiotu kontroli z zamoéwieniem, normami, specyfikacjg techniczng,
parametrami znamionowymi okreslonymi w deklarowanych danych gwarantowanych i probg wy-
robu,
sprawdzenie kompletnosci wyposazenia ogniw (taczniki, sSruby, korki ceramiczne, itp.),
sprawdzenie prawidtowosci cechowania ogniw i baterii (oznaczniki, oznaczenia i opisy),
ocene stanu technicznego naczyn poszczegdlnych ogniw (poziom elektrolitu, pekniecia, zarysowa-
nia, wycieki),
wyznaczenie gestosci elektrolitu przed roztadowaniem kontrolnym zgodnie z normg
PN-EN 60896-11,
roztadowanie kontrolne wszystkich lub kilku wytypowanych ogniw w celu sprawdzenia:
a) znamionowej gwarantowanej przez producenta pojemnosci deklarowanej w DG —
nalezy przeprowadzi¢ pieciogodzinny test pojemnosci znamionowej zgodnie
z normg PN-EN 60896-11
lub
b) poprawnosci doboru baterii akumulatoréw do zadanego profilu obcigzenia — nalezy
przeprowadzi¢ roztadowanie kontrolne zgodnie z normg PN EN 60896-1 wzgledem
krzywej roztadowania okreslonej na podstawie zadanego profilu obcigzenia.
wyznaczenie gestosci elektrolitu po roztadowaniu kontrolnym zgodnie z normg PN EN 60896-11,
wykonanie raportu z przeprowadzonych badan i sprawdzen.
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